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EF INDLEMMELSESERKLARING

Herved bekraefter vi at nedenstdende maskinel efterkommer Maskindirektivet 98/37/EF’s ngdvendige
sundheds- og sikkerhedsmaessige krav. Som sadan ma dette maskinel ikke tages i brug indtil det
maskinel, i hvilket det skal indfgjes, er erkleeret i overensstemmelse med Maskindirektivet 98/27/EF’s
regler.

Maskinbetegnelse: Korntarringsanlaeg
Fabrikat: Sukup Manufacturing Co.
Type: Transportabel
Serie nr.
(Serie nr. bar udfyldes ved afslutning af installationen.)
Producent: Sukup Manufacturing Co.
Adresse: 1555 255" Street, PO Box 677, Sheffield, IA 50475 USA

Desuden er dette maskinel designet og fremstillet | overensstemmelse med:

EN 746-1: 1997 Industrial Thermoprocessing Equipment. Part 1. Common safety requirements.
(Industrielt termoforarbejdningsudstyr. Del 1. Almene sikkerhedskrav.)

BS EN 746-2: Industrial Thermoprocessing Equipment. Part 2. Safety Requirements for Combustion and
fuel handling systems.

(Industrielt termoforarbejdningsudstyr. Del 2. Sikkerhedskrav til forbraending og
breendselsudtagelsessystemer.

En teknisk konstruktionsfil for maskinellet findes pa falgende adresse:

Sukup Manufacturing Co.
1555 255th Street

PO Box 677

Sheffield, IA 50475 USA

Dato: November 16, 2004

Underskrift:

Dennis D. Crom
International Salgschef
Sukup Manufacturing Co.

Ovennaevnte er den ansvarlige person udpeget af fabrikanten eller udnzevnt repreesentant for fabrikanten
etableret i EF, og ansat hos:

Sukup Manufacturing Co., 1555 255th Street, PO Box 677, Sheffield, IA 50475 USA
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Begraenset garanti
L ____________________________________________________________________________________________________|

Tillykke med Deres kab af et nyt Sukup Automatisk tarringsanlaeg! Det glaeder os at kunne tilfgje
Deres navn p& den voksende liste af kunder som har kgbt Sukup Tarringsanleeg. Deres Sukup
Automatisk Tarringsanleeg giver Dem den mest avancerede automatiske drift af alle
tarringsanleeg pa markedet i dag. Vi kan forsikre Dem om at De har kagbt Deres tarringsanleeg af
en virksomhed der har forpligtet sig til at betjene landmaend mange ar frem i tiden. Sukup
Manufacturing er én af fa familieejede virksomheder i en aera af virksomhedssammensilutninger.
Vores familie har mere end 40 ars erfaring med terring og behandling af korn og et fortreeffeligt
renommeé for at std ved vore produkter — vi paskenner Deres kgb. De kan se frem til mange ars
fremragende ydeevne af Deres Sukup Automatiske tarringsanlaeg!

Begreaenset garanti

SUKUP MANUFACTURING COMPANY (Sukup) garanterer over for den originale detailkeber at inden for fremtidige
tidsfrister skal nyt udstyr vaere fri for mangler i materiale og handveerksmaessig udferelse. En bestanddel vil ikke
betragtes som vaerende mangelfuld hvis den i veesentlig omfang opfylder funktionsbeskrivelserne. | tilfaelde af at en
bestanddel skulle vise sig at veere mangelfuld inden for garantiperioden, vil den pageeldende bestanddel blive udskiftet
uden beregning F.O.B. Sukup Mfg. Co., Sheffield, lowa eller distributionsomraderne — Arcola, lllinois; Aurora, Nebraska;
Defiance, Ohio; Jonesboro, Arkansas; Kansas City, Missouri; Watertown, South Dakota. For at f& garanti deckket kraeves
en kopi af den originale faktura.

DEN OVENNAVNTE BEGRANSEDE GARANTI ER EKSKLUSIV OG TRADER | STEDET FOR AL ANDEN
HANDELSGARANTI DER ER EGNET ELLER OPFYLDER FORMALET OG AF ENHVER ANDEN TYPE, ENTEN
ANGIVET ELLER ANTYDET. Sukup hverken patager sig eller bemyndiger nogen til at patage sig nogen anden
forpligtelse eller ansvar i forbindelse med nzevnte bestanddel, og kan ikke drages til ansvar for haendelige eller deraf
falgende skader. DE MIDLER NAEVNT HERI SKAL VAERE DE EKSKLUSIVE MIDLER TIL RADIGHED MED DENNE
BEGRANSEDE GARANTI.

Sukup forbeholder sig retten til at eendre specifikationer, tilfgje forbedringer eller at ophgre med at fremstille ethvert udstyr
uden varsling eller forpligtelse overfor kebere af sit udstyr. Denne garanti giver Dem specifikke juridiske rettigheder. De
kan eventuelt have andre rettigheder, som kan variere alt efter stat eller landsdel.

FORHOLD IKKE OMFATTET AF GARANTI — Arbejdskraft, transport eller enhver omkostning der vedrarer servicebesgag,
daekkes ikke af Sukup. Denne begreensede garanti geelder ikke for skader opstaet pa grund af forkert brug, forsemmelse,
normal slitage, uheld eller forkert installation eller vedligeholdelse. VARER DER IKKE ER FREMSTILLET AF SUKUP
(f.eks. deek, remme, motorer, etc.) DAEKKES AF GARANTIER FRA DERES RESPEKTIVE FABRIKANTER OG DAKKES
IKKE AF GARANTIEN FRA SUKUP. Da de nedre snegle udger en kritisk faktor for den succesrige funktion af
rgremaskinen, yder Sukup Mfg. ikke garanti for nogen maskine hvis den ikke er udstyret med nedre snegle fra Sukup.

BASIS GARANTI - Alle produkter fremstillet af Sukup er deekket af garanti 1 ar fra kebsdatoen.
UDVIDET GARANTI FOR ROREMASKINE — Sukup yder garanti for reremaskiner to ar fra kebsdato.

UDVIDET GARANTI FOR RORESNEGL - Roresnegle er omfattet af garanti to ar fra kebsdato. @verste 18” af nedre
snegl skal returneres for at opna kreditering.

UDVIDET GARANTI FOR BLASER - Sukup yder garanti for bleesere to ar efter kebsdato.
UDVIDET GARANTI FOR KORNTQRRINGSANL/EG - Sukup yder garanti for korntarringsanleeg to ar efter kgbsdato.

UDVIDET GARANTI FOR PRINTKORT TIL VARMEENHED - Sukup yder garanti for printkort til varmeenheder tre ar fra
keobsdato.

GARANTI FOR ELMOTOR - Fabrikanter af elmotorer yder garanti for deres motorer gennem autoriserede servicecentre.
Kontakt motorfabrikanten for naermeste servicecenter. Hvis garanti for motoren afvises af et servicecenter baseret pa
fremstillingsdatoen, anvendes falgende procedure: Fa motorveerkstedet til at udfylde garantiblanketten som hvis de ydede
garantiservice. Angiv arsagen til afvisningen pa blanketten. Send blanketten, motorens navneplade, og bevis for kebsdato
til Sukup. Ifald garantien for elmotorer ikke behandles tilfredsstillende af motorservicecentret, kontakt Sukup for
assistance. Ydelse af garanti kan ogsa opnas ved at returnere motoren til Sukup Mfg. Co. eller distributionscentre med
forudgaende autorisation.

NB: Sukup er ikke ansvarlig for uautoriseret udskiftning eller reparation af motorer.

UDSTEDELSE AF ATTEST FOR GARANTI — Registreringskortet for garanti og checklisten for opstart udfyldt af Deres
forhandler ved succesrig faerdiggarelse, bar sendes pr. post som bevis for deekning af garanti.

IKKE GODKENDTE DELE ELLER ANDRING - Alle Sukup’s forpligtelser med hensyn til denne garanti opharer hvis:
ikke godkendte dele, sdsom raresnegle anvendes, eller hvis udstyr modificeres eller zendres pa nogen made der ikke er
godkendt af Sukup.



Sikkerhed

KORNTQORRINGSANLAEG
Sikkerhedsafsnit

Sikkerhedsadvarslen ovenfor betyder “GIV
AGT! Veer pa vagt! Din personlige sikkerhed
star pa spil” Dette symbol henleder din
opmaerksomhed pa vigtige instruktioner der
omhandler din personlige sikkerhed. Laes
omhyggeligt meddelelsen for at undga
personskade eller dgd.

FOLG SIKKERHEDSSKILTE &
MEDDELELSER PA MASKINEN

Observer sikre rutiner
for betjening.

Lees omhyggeligt
denne
betjeningsvejledning
og alle sikkerhedsskilte
pa Deres  udstyr.
Sikkerhedsskiltene
skal holdes i god stand. Udskift manglende
eller gdelagte sikkerhedsetiketter; fas gratis
hos Sukup Mfg. Co.; Box 677, Sheffield,
lowa 50475.

Leer at bruge styreenheder og at betjene
maskinen. Lad ikke andre betjene enheden
(iseer unge) uden grundig opleering i de
grundlaeggende betjenings- og
sikkerhedsprocedurer.

Foretag ingen uautoriserede eendringer ved
maskinen. Andringer kan udgere en risiko
for enhedens funktion og/eller sikkerhed.
Hold enheden i god driftstilstand.

%

NGDSITUATIONER - HVAD MAN SKAL
GORE

Opbevar numre til ngdopkald i neerheden af
Deres telefon:

Til leege:
Laegevagt:
Ambulance (Falck):
Hospital:
Brandvaesen:

=
Sgrg for at have en nedskrevet vejledning
for tilkarsel til Deres virksomhed.

SIKKERHEDSADVARSEL FOR
TRANSPORT: LASTBIL/TRANSPORTOR
SKAL HAVE PAMONTERET GODKENDT
SIKKERHEDSKADE VED BUGSERING
AF TORRINGSANLZAEG.

A ADVARSEL: Transport af dette
udstyr pa offentlige veje kan
resultere i alvorlig tilskadekomst eller ded.
Hvis landevejstransport er nagdvendig, er det
af starste betydning at alle falgende
procedurer fglges:

1. Lees og forsta — betjeningsvejledningen.
2. Kontroller og overhold landets & lokale
forskrifter.
3. Anvend lovpligtige symboler eller lys.
4. Ker med en rimelig og sikker hastighed.
Nedseet hastigheden og/eller kar i lavere
gear pa ujeevn vej eller pa skraninger.
5. Brems langsomt.
6. Monter forlaengede sidespejle pa
karetajerne.
7. Signaler & kontroller bagud fgr De
drejer.

ADVARSEL: Kontroller for andre karetgjer
nar De drejer. (2/3 trafikuheld forarsaget
af landbrugskeoretojer sker ved drejning.)
e Anvend spejle
e Veer sikker pa at have frit udsyn,

e Anvend signallys

A ADVARSEL: Transporter ikke
enheden i omrader med darlig sigtbarhed --
e Seerligt pa bakker,

e Under darlige vejrforhold,

e Eller om natten

Undladelse af ovennsevnte kan forarsage
alvorlig skade eller ded. Udvis god
dgmmekraft under transporten. Oprethold
fuldsteendig kontrol over enheden hele tiden.
Overhold landets og de lokale regler. Leaes
sikkerhedsreglerne  ved  forflytning  af
enheder. Straeb altid efter at forebygge
uheld! Giv agt for andre karetgjer.



Sikkerhed

A ADVARSEL:

e Lees
omhyggeligt

FOREBYGGELSE AF EKSPLOSION
betjeningsvejled-
ningen igen.

ELLER BRAND
7

e Renger under
enheden, da smapartikler kan forarsage
en silobrand.

e Kontroller for udstremmende gas (spray
saebeagtig oplesning pé rerledninger og
sammenfgjninger.)

e Lad bleeseren kare mindst et halvt minut
far varmeenheden startes.

e Start ALDRIG varmeenheden hvis De
kan lugte gas eller hagrer en hvislende
lyd.

e Start ALDRIG varmeenheden med
inspektionsdaren aben.

Manglende opmeerksomhed vedr. disse
advarsler kan forarsage alvorlig skade eller

ded.
#

/

ADVARSEL:
HOLD AFSTAND FRA ALLE
BEVAGELIGE DELE

%

e v+

Hold personer (SAERLIGT BYJRN OG
UNGE) veek fra udstyret, seerligt nar
maskinen arbejder. Hold afstand fra alle
beveegelige dele. Indvikling kan forarsage
alvorlig skade eller dod. Hold
indlgbsskaermen pa dens rette placering og i
god driftstilstand.

Manglende overholdelse af de ovennaevnte
forholdsregler kan forarsage alvorlig skade
eller dad.
+4++++++++
Monter sikkerhedsetiketter nar enheden er
samlet. Kontroller venligst at alle etiketter er
placeret rigtigt i overensstemmelse med
tegning/billede og i god leeselig stand.

VIGTIGT!! Hvis de foresldede placeringer
ikke er klart synlige, placeres
sikkerhedsetiketterne et mere passende
sted. Daek aldrig eksisterende
sikkerhedsetiketter til.

Veer sikker pa at placeringen for etiketterne
er fri for fedt, olie og snhavs. Fjern bagsiden
pa etiketten og placer i rette position. For
bestilling af udskiftede etiketter (uden
beregning) kontakt Sukup Manufacturing
Company, P.O. Box 677, Sheffield, lowa
50475 641.8 Telefon 92.4222. Opgiv
venligst computer nummer.

1. ADVARSEL-L0281-Undga alvorlig skade
eller dad.

A ADVARSEL

UNDGA ALVORLIG
SKADE ELLER D@D:

- Lees betjeningsvejledningen for
igangszetning og overhold alle
sikkerhedsforanstaltninger.

- Hold alle afskeermninger og efiketter

pa
deres rette placering.

- Hold afstand fra alle bevaegelige dele.

- Tillad ikke born eller ukvalificerede
personer at betjene udstyret.

- Hav kendskab til hvordan man hurtigt
afbryder stromforsyningen.

- Hold altid personer (iszer born) pa

afstand
fra enheden.

- Afbryd al stremforsyning og sorg for at

Andnn narsan ar bl stadn nAr ankadan

2. FARE - L02741-98 - Hold afstand fra el-
ledninger, isaer ved forflytning af enheden.

Hold afstand fra
elledninger,

iseer ved forflytning af
enheden. Elektrisk sted
kan forarsage alvorlig
skade eller dad.

3. FARE - L0237 - aflasningskontakt ved
dor. Snegle er farlige.

ﬂ A FARE

FOREBYG ALVORLIG SKADE ELLER D@D

far De gar ind i siloen!
SNEGLE ER FARLIGE.

En aflasningskontakt til dor er monteret sammen med
HurtigTorring/

il at afbryde stromforsyningen til tommesystemet hvis doren er
fuldsteendig

aben. For din egen sikkerhed, for din familie og arbejderes
skyld,

Afbryd al stromforsyning og srg for at en anden person e til stede

HurtigTerring Plus systemet. Aflasningskontakten til dor er designet

kontroller at denne kontakt er installeret og fungerer korrekt
(se betjeningsvejledningen).

Afmonter ALDRIG neglen fra kaeden eller kzeden fra silo/beholder.
Ved korrekt installation og nar naglen er i kontakten, tilader keeden
at doren

o abnes delvist til inspektion, men forhindrer stadig adgang ind ti
siloen.

Riv ALDRIG doren op for at afbryde kontakten, fiem ALTID noglen
manuelt.

Iszet ALDRIG noglen i kontakten nar en person er inde i siloen.

i INSTRUER brugere i sikker brug af udstyret.

IGNORER ALDRIG FORMALET MED DENNE KONTAKT - enhver




Sikkerhed

4. ADVARSEL - L0166 — Hold
sikkerhedsanordninger - og vaern pa rette
placering.

Afbryd stramforsyning. Kontroller
blaeservinge.

A ADVARSEL

Hold sikkerhedsanordninger- og veern
pa rette placering

Afbryd stramforsyning far inspektion

Kontroller at bleeservinge sidder fast
pa skaftet

Manglende agtpagivenhed med hensyn til
disse advarsler kan forarsage alvorlig
skade eller dad.

5. FARE -L0271 — Vearn mangler, betjen
ikke maskinen.

Afskaermning mangler
Betjen ikke maskinen!

6. ADVARSEL - L0284-98
Hold afstand fra alle bevaegelige dele

HOLD AFSTAND FRA
ALLE BEVAGELIGE DELE

Alle afskaermninger skal veere korrekt placeret.
Afbryd al stremforsyning fer servicering.

MANGLENDE OVERHOLDELSE AF OVEN-
NAEVNTE KAN FORARSAGE ALVORLIG SKADE
ELLER D@D.

7. FORSIGTIG - L0285-98
Ikke egnet til brug pa offentlige veje.
Hvis landevejstransport er ngdvendig:

A FORSIGTIG

Ikke egnet for brug pa offentlige
veje.
Hvis landevejstransport er ngdvendig:
Laes og forsta betjeningsvejledningen

Kontroller og overhold landets og de lokale
regler

Pamonter korrekt sikkerhedskeede (se
betjeningsvejledning)

Anvend pakreevede advarselsflag, signaler
eller lys

Overskrid ikke den maksimale hastighed for
sikker transport (se betjeningsvejledning)
Nedseet hastigheden pa ujeevn grund eller pa

elrrdninAany

8. ADVARSEL - L02831
Saenk & fastger parkeringsstativ far
frakobling af opheeng.

FOREBYG ALVORLIGE SKADE ELLER
D@D | TILFALDE AF AT ENHEDEN
FALDER NED:

Seenk og fastger
parkeringsstativ far
enheden frigeres fra
ophaeng

Friger kun enheden pa en
plan oa solid overflade

Roterende sne

GA ALDRIG IND | SILOEN -

medmindre al stromforsyning er afbrudt
og en anden person e til stede

Roterende snegle er farlige!
Omkringflyvende

korn kan indandes og forarsage kvaelning.
MANGLENDE OPM/ERKSOMHED MED

HENSYN TIL DENNE ADVARSEL KAN

FORARSAGF Al VORI I6: SKANF FI1FR NON.



Sikkerhed

10. FORSIGTIG - L0520
Manglende renholdelse af enheden kan 12. ADVARSEL - L0512
forarsage brand og alvorlig skade eller dad. Anvend sikkerhedskaede ved bugsering af

enheden for at eliminere risikoen for at
A FORSIGTIG

enheden lgsner sig.
HOLD TORREANLAG
FRI FOR SNAVS!

Tillad ikke at smapartikler ophober sig indeni
eller udenpé torreanizegget.
Renger dagligt
Abn nedre skydespjeeld pa bagsiden for at
blzese
smapartikler ud af torreanlaegget (se
betjenings-
vejledning for rengeringsinstruktioner)
. Beskyt ejnene mod stov og partikler
Manglende rengoring af enheden kan forarsage
brand og alvorlig skade eller dod.

A ADVARSEL

Anvend sikkerhedskaede ved bugsering af
enheden for at eliminere risikoen for at

11. ADVARSEL - L0164
Metal er glat nar det er vadt; Beer aldrig pa
ting nar De klatrer; Sgrg for at en anden

Bugserende maskine

Bugseret maskine

person er't” stede; _ . Manglende opmaerksomhed med hensyn til
Anvend sikkerhedsbeelte & sikkerhedsline; denne advarsel kan forarsage alvorlig skade
etc. eller dgd.

A ADVARSEL

Metal er glat nar det er vadt, bibehold
sikker

hand- og fodfeeste nar De klatrer.
For at undga fald, baer aldrig pa ting
nar De klatrer.

En anden person bgr altid veere til
stede nar De klatrer.

Anvend sikkerhedsbeelte og
sikkerhedsline der hvor der er fare
for fald.

Kontroller at alle stiger, trapper,
geleender, bure og arbejdsoverflader
er sikre og i god stand.

Manglende opmaerksomhed med
hensyn til disse advarsler kan
forarsage alvorlig skade eller ded.




Sikkerhed

PLACERING AF
DECAL <+— ETIKETTER

PLACEMENT

SWT0001
91205BAP

(INSIDE)

(INSIDE) ~—3$< .

4




Sikkerhed

PLACERING AF
SIKKERHEDSETIKETTER FOR BLAESER
& VARMEENHED

Sikkerhedsetiketter og veern
pasaettes/monteres nar det er muligt pa
fabrikken. Kontroller venligst at alle etiketter
er placeret korrekt i overensstemmelse med
disse tegninger og er i god leeselig stand.
For bestilling af ekstra etiketter eller veern
(UDEN BEREGNING) kontakt Deres
forhandler eller Sukup Mfg. Co., 1555 -
255th Street - P.O. Box 677 - Sheffield,
lowa 50475. Opgiv venligst computer
nummer.

VIGTIGT! Folgende sikkerhedsetiketter bar
paseaettes pa Deres udstyr som vist
nedenfor. Hvis de foreslaede placeringer
ikke er klart synlige, placeres
sikkerhedsetiketterne pa mere passende
steder. Tildeek  aldrig eksisterende
sikkerhedsetiketter.

Kontroller at stedet for placering af etiketten
er fri for fedt, olie og snavs. Fjern bagsiden
fra etiketten og placer denne i rette position.

1. ADVARSEL- L0281
Etiket for sikker betjening,

A ADVARSEL

UNDGA ALVORLIG
SKADE ELLER D@D:

- Lees betjeningsvejledningen for
igangsaetning og overhold alle
sikkerhedsforanstaltninger.

- Hold alle sikkerhedsplader og
etiketter pa deres rette placering.

- Hold afstand fra alle bevaegelige
dele.
- Tillad ikke barn eller
ukvalificerede
personer at betjene udstyret.
- Fa kendskab til hvordan man
hurtigt
afbryder stromforsyningen.
- Hold altid personer (iseer barn) pa
afstand fra enheden.

Aflarud Al atramfareunina An amen

2. ADVARSEL - L0165
Afbryd stramforsyning; Udstremmende
gas

Ak ADVARSEL
-‘f

Afbryd stremforsyning og ledninger med udstrommende gas for

inspektion og servicering.

Hold alle sikkerhedsanordninger- og véern pé rette placering.

Start aldrig bleeser eller varmeenhed nar inspektionslemmen er

aben.

For igangszatning:
. Lzes omhyggeligt betjeningsvejledningen

igen

Rengor under bunden da smapartikler kan

forarsage brand

Kontroller for gasudslip

Manglende opmzerksomhed med hensyn til disse advarsler kan

3. ADVARSEL - L0166

Afbryd strgmforsyningen;
sikkerhedsanordninger - og veern skal veere
placeret korrekt; Kontroller at blaeservingen
er fastgjort.

A ADVARSEL

Beskyttelsesanordninger og
veern skal veere placeret
korrekt.

Afbryd stremforsyning for
inspektion

Kontroller at blaeservinge sidder
fast pa skaftet

Manglende agtpagivenhed med hensyn til
disse advarsler kan forarsage alvorlig skade

FARE - L0204
Luk servicedar.

med servicedgren
aben.

Kan forarsage
alvorlig skade eller
dad.

LT

Betjen ikke enheden

Numrene pa tegningerne nedenfor refererer
til de ovennaevnte sikkerhedsetiketters
placering.

HEATER ¥ HEATER p

Varmeenheder



Placeringer for ngdstop

Placeringer for nodstop

Forsigtig:

Stramfordelingsboksen/el-forsyningsskabet er placeret pa
tarringsanlaeggets forside til venstre. Den indeholder alle
primaere komponenter for stremfordelingen.

Pa ydersiden af
stramfordelingsboksen
er der monteret to rigler
pa fordaren.

Grebet til derlasen sikrer = T Handtag til
doren og kan lases med _ Main Safaty ~ dorlas

en nggle. SRR ciscameot

Mekanismen for
hovedafbryder forhindrer

. Sikkerheds-
abning medens der er spaending i el-forsyningsskabet.

hovedafbryder

Der er stadig speending tilstede ved den nedre side af
hovedafbryderen nar el-forsyningsskabet er abent.

Billedet til hgjre viser
hovedafbryderen i lukket
position - der er spaending
tilstede i systemet.

Placeret pa siden af el-
forsyningsskabet sidder
= ovecsianees
afbryderen i udtrukket Closad afbryder lukket

tilstand og lyser rodt. 5

Tryk pa nedafbryderen eller
ved at slukke for
styrekontakten til systemet
pa kontrolpanelet vil lukke
kontrolsystemet ned. Der er
stadig netspaending tilstede i
systemet.

Styrekontakt for syste
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Placering for komponenter i el-forsyningsskab
Billedet nedenfor viser el-forsyningsskabet med alle primeere
komponenter.

SCR
Régulerings Transformer
transformer Pafyldning Temning Blzeser
. L & e ] Energifor-
G [ v delingsblok
= 2 gy

| E I
/ Startanordning/lynDe-
110V skvttere

Relaeer 3A el S ¢
Afbrydere

R EE

'
¥
i

3‘ 2N ~ Kontaktorer ' Y/A Starter

Timeteeller

T TS - F v v v w ow
Hovedaf-

bryder

Vigtig bemaerkning: Under indledende opstilling, eller efter omplacering af
torringsanlaegget, anbefales det i hgj grad at ALLE
ledningsforbindelser til hovedforsyningen inspiceres for
sikkerhed og fastspaendte forbindelser. Ledningerne bliver
fastspeendt pa fabrikken; forbindelserne bgr dog
kontrolleres efter transport.

Alle el-forsyningsskabe er forbundne for at forhindre EMC
tilstande. De er forsynet med netveerk for varistor og snubber for
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ekstra beskyttelse mod elektromagnetisk
installation og drift af terringsanleegget

beskyttelsesanordning ikke fijernes.

Placering af komponenter i kontaktskab

LCD Display

Printer

Tastatur

Pafyldningssneg
Temmesnegl

El-forsyning
1/ 0 kort &
Processorkort
EMI Filter (processor placeret

“_ under /O kort)

Styrerelaeer

PLC
(programmerbar
logisk kontrol)

Ekspansionsmodul

Klemliste

11

ladning. Ved
ma EMC

Systemafbryder

Kontrolkontakter
Arbejdslys
Justering af hastighed for
teeller til doseringsvalse
(manuel betjening)

Afbrydere for varmeenhed
Afbrydere for bleeser

NB
Installation
af
terringsanlae

g9
Tilslutning af
gas og
elektricitet
Den farste
tilslutning  af
gas ber kun
udfares af
kvalificerede
teknikere i
overensstem
melse med
alle geeldende
reglementer.
| tilfeelde hvor
der forefindes
gevindskared
e rgr skal en
regulator

All
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Drift af varmeenhed

Rensning

Kontrol af lufttryk

Teending

Drift

installeres pa gasbeholderen og trykket begraenses til 72 psi (5
bar).

De farste tilslutninger af elektricitet beor kun udfgres af
kvalificerede elektrikere | overensstemmelse med alle gaeldende
reglementer.

Afbryderne til varmeenhed og bleser pa forsiden af
kontakiskabet skal veere i enten “ON” eller “AUTO” position. Der
skal tilfores spaending til bleeseren for for terringsanlaeggets
kontaktskab leverer strgm til varmeenheden/varmeenhederne.

Efter varmeenheden er tilsluttet, begynder en automatisk 20
sekunders rensecyklus. Under denne cyklus, med blaeseren i
aktivitet, renses for al tilbageblivende gas. Taendingstavlen styrer
opstartsforlgbet for varmeenheden. Taendingstavlen er placeret i
kontaktskabet for varmeenhed.

Hvis betjeningen foregar manuelt eller automatisk, skal
tarringsanlaegget veere fyldt med korn da der uden korn udvikles
et utilstraekkeligt lufttryk og terringsanlaegget vil lukke ned i lgbet
af 5 sekunder som fglge af det lave luftiryk. Hvis betjeningen
foregar i torringsild modus fungerer lufttryksensoren ikke. Der
leveres ingen gas under den 30 sekunders rensecyklus, hvilket
skyldes at gassoleoniderne lukkes.

Efter de 20 sekunders forsinkelse pa grund af rensning, bliver de
flydende og de 1% dampsoleonider abnet og der opstar et 3 til 4
sekunders teendingsforsgg. | dette gjeblik lukkes den 2.
dampsoleonid, men gas bliver leveret til varmeenheden via en
abning i den 2. dampsoleonide (se foto side 22).

Det rade lys pa hgjre side af skabet til varmeenheden bgr veere
teendt pa dette tidspunkt. Hvis der ikke registreres en flamme
inden for 30 sekunder (20 sekunders forsinkelse pa grund af
rensning plus 10 sekunders antaendingsforsag), il
tarringsanlaegget lukke ned og derved indikere at ingen flamme
blev registreret, eller der opstod en tidsudkobling pa grund af
manglende flamme.

Ca. 60 sekunder efter at spsending blev leveret til den 1.
dampsoleonide, vil den 2. dampsoleonide abne og tilfare fuld
gastryk til varmeenheden. Hvis varmeenheden blev korrekt
anteendt og en flamme blev registreret, vil tarringsanlaegget veere
[ tilstanden “PLENUMTEMPERATURSTABILISERENDE”
nedtaelling.

Hvis plenum ikke har naet driftstemperatur med begge
dampsoleonider abne, vil den modulerende ventil veere helt
aben.

Justering af plenumtemperatur

Systemer med flydende propan

For at e&endre
plenumtemperaturen enten op
eller ned, find den

modulerende ventil pa hgjre
side af hus for varmeenhed.

Tveaerhandtaget ses nedenfor.

12

Tvaerhandtag
til justering
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Vigtig bemaerkning

For at @ge plenumtemperaturen, drej tvaerhandtaget indad (med
uret).

For at seenke plenumtemperaturen drej tveerhandtaget udad,
(mod uret).

Hvis den gnskede temperatur ikke kan frembringes ved at
justere den modulerende ventil, kan trykregulatoren have brug
for at blive justeret.

Under justering af den
modulerende  ventil eller
trykregulatoren, kan
plenumtemperaturen

overvages pa den digitale
temperaturviser pa forsiden
af terringsanlaegget lige ved
siden af den modulerende
ventil (p& billedet til hgjre) eller pa kontrolpanelet.

Torringsanleeg med dobbelte bleesere har en digital
temperaturviser for hver plenum.

Efter aendring af plenumtemperaturen bor den modulerende
ventil have mindst 5 minutter til stabilisering for
omjustering.

Systemer med flydende propan

Justeringsskrue
under haetten

Trykregulatoren som ses nedenfor er forudindstillet af fabrikken
til 15 P.S.I. Hvis den gnskede plenumtemperatur ikke kan opnas
nar den modulerende ventil er indstillet p4 maksimum, kan
trykregulatoren justeres saledes: Kontroller at tveerhandtaget pa
den modulerende ventil er drejet indad s& langt den kan komme
(med uret). Fjern beskyttelseshaetten foroven pa regulatoren og
juster skruen til det gnskede tryk som laest pa maleren til hgjre
for den modulerende ventil. Omjuster den modulerende ventil
efter behov.

OVERSKRID IKKE 25 P.S.I.
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A\ ADVARSEL

Pa intet tidspunkt ber damptrykket til varmeenheden, som
vist pa damptrykmaleren overstige 25 PSI!

Hvis trykket overstiger 25 pli, justeres trykregulatoren efter
behov.

Justering af plenumtemperatur
Naturgassystemer (38” varmeenheder og 44” varmeenheder — 15HP blaesere)

Vigtig bemaerkning

For at eendre plenumtemperaturen enten op eller ned, find den
modulerende ventil pa hgjre side af hus for varmeenhed.

Tveaerhandtaget ses nedenfor. 2 .
For at age I jastment Tyaerha_ndtag
plenumtemperaturen, drej ke THande til justering
tveerhandtaget indad (med i
uret).

For at saenke
plenumtemperaturen drej
tveerhandtaget udad, (mod
uret).

Hvis den gnskede temperatur
ikke kan frembringes ved at
justere  den  modulerende
ventil, kan skydeventilen have
brug for justering. Kontroller at skydeventilen er helt aben.

Under justering af den modulerende
ventil, kan plenumtemperaturen
overvages pa den digitale
temperaturindikator pa forsiden af
tarringsanleegget lige ved siden af den
modulerende ventil (pa billedet il
hajre) eller pa kontrolpanelet.

Tarringsanlzeg med dobbelte bleesere |
har en digital temperaturindikator for |
hver plenum.

Efter eendring af plenumtemperaturen bgr den modulerende
ventil have mindst 5 minutter til stabilisering for
omjustering.

Naturgassystemer (44” varmeenhed — 30 og 40 HP blzsesere)

14
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Vigtig bemaerkning

For at eendre plenumtemperaturen enten op eller ned, find den
modulerende ventil pa hgjre side af hus for varmeenhed.

For at gge plenumtemperaturen, drej betjeningsknappen til en
hgjere temperaturindstilling.

For at seenke plenumtemperaturen, drej betjeningsknappen til en
lavere temperaturindstilling.

Temperaturen pa betjeningsknappen er kun en anbefalet
temperatur, anvend den digitale temperaturindikator pa
tarringsanlaegget til indstilling af temperaturen.

Efter eendring af plenumtemperaturen bgr den modulerende
ventil have mindst 5 minutter til stabilisering for
omjustering.

Overophedning i hus for varmeenhed

Forsigtig

Endestopafbryderen pa hus for varmeenhed registrerer
overskridende temperaturer indeni huset for varmeenhed. Den er

sat til at abne ved temp. over L | T
200° F (94°C). Hvis dette fejler, " | Endestop-afbryder
vil torringsanleegget vise en pa hus for
fejlmeddelelse for hoj temperatur varmeenhed
for hus pa LCD-skaermen
(flydende krystaldisplay -
efterfalgende kaldet "displayet”).

Endestopafbryderen pa hus for
varmeenhed  skal nulstilles

manuelt. Nulstillingsknappen ’: - ', '
placeret i skab for varmeenhed, 14, v/ﬁn =)
er vist nedenfor. T RN NN

Hojspaending i skab for varmeenhed! Giv agt ved nulstilling
af afbryderen. Plastikdaekslet skal forblive pa dets placering.

Overophedning ved fordamper

Varmeenhedens fordamper tjener til at omdanne den flydende
propan til propandamp ved
at anvende varmen fra
breenderen. En fejl ved
stgrstemal for damp vil lukke
tarringsanlaegget ned hvis
dampfejlen overskrider 140°
F
(60° C).
Tarringsanlaegget vil lukke = .
systemet ud og vise alarmen & .
for hgj damptemperatur. ! |
Endestopafbryderen skal o -
l

nulstiles med det samme - R
damptemperaturen  falder.
Kontakiskabet vil  “lase” W t

fejlen  indti  operataren & L
bekreefter fejlen ved at trykke [ Igensor til overskridende

pa tasten “RESET” (nulstil) |temperat r

pa kontaktskabet.

i
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Fordamperen bgr justeres for igangseetning. Normalt er
fordamperens udlgbsslange meget varm ved bergring, men ikke
sd varm at den ikke kan holdes. For justering af fordamperen,
henvises til naeste afsnit om afprgvning af tarrringsild.

Forsigtig Fordamper kan vaere meget varm, udvis stor forsigtighed
ved handtering.

Afbryder for luftkontrol

Hastighed og tryk af luftstram males
af to rer, 90° fra hinanden.
Afbryderen for luftkontrol analyserer
derefter luftstrommen. Hvis der ikke
registreres nogen luftstrgm, il
afbryderen afbryde
varmeenheden/varmeenhederne.
Denne afbryder er placeret indeni
skabet for varmeenheden. For at
justere afbryderen for luftkontrol,
drej enden af de indre skruer med en skruetraskker med fladt
hoved. For at nedsaette maengden af den registrerede luftstrgm,
drej skruen mod uret. For at gge meengde af registreret
luftstram, drej skruen med uret.

Drift af varmeenhed ved lave plenumtemperaturer

At betjene terringsanlaegget ved lave temperaturer (ca. mindre
end 80° over omgivende lufttemperatur) kreever udstyr il
varmeenheder med lav temperatur. Dette udstyr er installeret
automatisk pa alle EF-tgrringsanleeg. Et symptom pa at der
arbejdes ved temperaturer med udstyr til hgj temperatur, er en
buldrende lyd. Dette symptom opstar nar gastrykket er lavt og
flammen braender tilbage ind i portbaegeret. Kontakt Deres
Sukup forhandler for keb af yderligere udstyr til lavere
temperaturer.

Forsigtig Betjening af terringsanlaegget ved for lavt gastryk, vil
odeleegge portbzegeret. Kontakt forhandleren hvis der
opstar symptomer herpa.

Afprovning af torringsild

Introduktion Driftsmaden “Tarringsild” giver operataren et middel til at arbejde
med torringsanlaegget nar der ingen korn er. Afprgvning i
forseesonen til  lgsning af problemer. Kontroller at
hovedafbryderen pa el-forsyningsskabet er pa ON. Traek den
rode ngdstopkontakt ud. Ngdstopkontakten ber lyse rgdt, og
indikere at styreeffekt er til radighed.

Torringsanleegget er IKKE  foglsomt over for EMI
(elektromagnetisk interferens) hvilket skyldes at det er
afskeermet af metalbokse.

Forsigtig Medens torringsanlaegget arbejder, vil der veere usaedvanlig
megen stgj. Det anbefales i hgj grad at anvende hareveern.

Pa kontaktskabet drejes afbryder for reguleringssystem pa
“COMPUTER” position. Placer veelger for blaeser og
varmeenhed pa "AUTO”. Displayet bgr vise "SYSTEM READY”
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(system klar), hvilket betyder at tarringsanleegget er i standby
tilstand. Vises en fejlmeddelelse, skal den Kkorrigeres for
torringsanleegget kan startes. Se afsnittet om fejl for isolation af
viste systemfejl.

Pa kontrolpanelet tryk “MODE” og derefter “2” for tarringsild.
Der vises en meddelelse

pa displayet der VALG TR ILD
foresporger  operateren | 1=BLASER 2 = BLAESER + VARME
hvilken 1 af 4 afprevninger | 3 = AFPRGVNING AF VALSERAMPE

af terringsild der skal 9=RULLE/SCR JUSTERING
udfares.
Kun blaeser Valg 1 vil kun aktivere

blaeseren/bleeserne. Den
statiske afbryder for lufttryk er deaktiveret under denne
afpravning. Alle andre overvagede sikkerhedsanordninger er
funktionsdygtige pa dette tidspunkt.

For justering af kontrasten pa displayet kan operatgren dreje
R99 potentiometret pa I/O tavlen (med uret for at gere markere,
mod uret for at gore lysere). Operataren SKAL veere forsynet
med jordstrop ved betjening af potentiometrene pa I/O tavlen.

Blaser og varmeenhed Valg 2 for blaeser og varme vil tilfare stram til blaeseren og

varmeenheden. Farst vil bleeseren starte, dernaest
varmeenheden efter en forsinkelse pa 20-30 sekunder. Som far
neevnt er lufttrykafbryder omgaet.
Valg af 1 eller 2 vil starte en 10 minutters tidsindstillet nedtzelling
fulgt af opstart af blaeseren og hvis valgt, opstart af varmeenhed.
Efter perioden pa 10 minutter vil blaeseren og varmeenheden
slukke automatisk og bevirke at tarringsanleegget vender tilbage
til standby modus. Varmeenheden starter eventuelt ikke
uafhaengig af om blaeseren startes.

NB Meddelelsen p& denne side vises hvis BLAESER eller
BLAESER+VARME veelges pa systemer med dobbelte blesere.
Dette giver operatoren mulighed for at afpreve hver tonde
uafhaengig af hinanden hvis gnsket.

Hvis “BEGGE STADIER” VALG TOR ILD
veelges ved systemer med 1 = OVRE STADIUM
dobbelte bleesere vil den 2 - NEDRE STADIUM

gvre bleeser og varmeenhed

starte forst, fulgt af et kort 3 = BEGGE STADIER

ophold far den nedre blaeser og varmeenhed startes.

Justering af rgrslange til fordamper (kun LP- modeller, ikke anvendelig til naturgas)

Losaiin Tap

Justering af varmeenhed: Rorslange til fordamper. W7 3 & _

Forsigtig Hvis fordamperen ikke er
justeret korrekt, kan rerledningen

veere meget varm!

Valg af terringsild — valg 2
(bleeser og varmeenhed) kreeves
for at betjene teorringsanleeggets
bleeser og varmeenhed nar der

17
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Rampetest for doseringsvalse

ADVARSEL

ikke er korn i tgrringsanleegget. Efter at tarringsanlaegget er sat i
gang og plenumtemperaturen er stabiliseret, skal udledningen til
fordamperen (gverst) vaere varm, men ikke for varm at rore ved.
Hvis dampsiden af rerene er meget varm, eller hvis
tarringsanleegget har lukket ned pé grund af "ALARM FOR H@J
DAMPTEMPERATUR”, har fordamperen maske behov for
justering udad (veek fra flammen). For at justere fordamperen
losnes de 2 drejebolte (1 foroven, 1 forneden) pa
justeringskonsollen  til  fordamperen og derefter drejes
fordamperen enten ind mod eller ud fra flammen efter behov for
at regulere temperaturen ved fordamperens udledning.
Bajleskruerne som faestner fordamperen til justeringskonsollen,
kan ogsa lgsnes og fordamperen kan flyttes ind og ud for
justering. Der findes et kighul til at holde gje med justering af
fordamperen.

Tommesneglene vil starte under de fglgende aktiviteter og altid
nar doseringsvalserne roterer for at undga
pakning/kagedannelse ved tammesneglene.

For udforelse af enten valg 3 eller valg 9 af funktionerne for
torringsild der involverer doseringsvalserne, skal kontakten
TOMMESNEGL pa kontrolpanelet vaere indstillet pa "AUTO”.

Valg af tarringsild (modus 2) og derefter valg 3 (afprgvning af
valserampe), vil bevirke en automatiseret stramforagelse af SCR
ledesignalet, hvilket vil forarsage et inkrementelt trin op for
doseringsvalsens hastighed.

Hastigheden vil gges fra 0 til 99 % i 5 % inkrementer. Displayet
vil vise den aktuelle valseordens hastighed i procent. Hele
processen varer ca. 45 sekunder. Ved at trykke pa “RESET”
(nulstil) vil afprgvningen stoppe og terringsanleegget vil vende
tilbage til standby modus.

Valg 9 skal kun bruges af teknikere til kalibrering.

Driftskontrol af manuel styring

NB

Systemkontrol

Som en del af en afpravning af installationerne/funktion i
forsaesonen, kan man ngjes med
en begreenset afprgvning af det
manuelle kontrolsystem. Dette
skyldes at hvis der ingen korn er
i torringsanlaegget, vil det
statiske lufttryk veere for lavt,
hvilket vil forarsagee .~ °
blaeseren og ikke tilla 1&"d
af varmeenheden. Fg.yciiue o
kan afprgves manuelt uden korn
i torringsanleegget.

1. Péfyldningssnegl(e) Pafyldningssnegl

2. Temmesnegl(e)

3. Doseringsvalser

4. Arbejdsbelysning

Ved manuel styring overvages ALLE

sikkerhedsaflasningskredsl|

Manuel

Sluk

Auto

Sluk

Computer
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NB

NB

ob stadig af PLC en og skulle en fejl opsta, vil der forekomme en
sikkerhedsmaessig nedlukning.

For enhver udfgrelse af en funktionstest i manuel modus,
kontrolleres at der tilfgres spaending til streamfordelingsboksen og
at E-stop kontakten lyser.

Al manuel betjening skal udfgres med kontakten til systemkontrol
i “Manuel” position.

1. Afprgvning at pafyldningssneg|. Tend  Auto

a. Indstil kontakten til pafyldningssnegl pa “ON”.

b. Pa dette tidspunkt skulle pafyldningssneglen starte, og lyset i Sluk
kontakten til pafyldningssnegl lyse.

Pafyldningssneglen karer i 45 minutter hvis De
pafylder tarringsanlaegget for en nedlukning pa
grund af en tidsudkobling for pafyldning.

c. Indstil kontakten til pafyldningssnegl pa
HOFF”

d. Pafyldningssneglen skal slukke, samt lyset
i kontakten til pafyldningssnegl.

Pafyldningssnegl
y g 9 Sluk Auto
Teend

2. Afprgvning af temmesnegl.

a. Indstil kontakten til tsmmesnegl pa “ON”.

b. Temmesneglen skal starte og lyset i
kontakten til tammesnegl skal lyse.

c. Indstil kontakten til temmesnegl pa “OFF”.
Teommesneglen skal stoppe og lyset i
kontakten til tammesnegl slukke.

3. Afprovning at doseringsvalse

Temmesnegl skal veere pa “ON” for at doseringsvalserne

kan fungere.

a. Indstil kontakten til temmesnegl pa “ON”

b. Tommesneglen skal starte og lyset i kontakten il
temmesnegl skal lyse.

c. Las potentiometret for doseringsvalse op ved at beveege
blokere-hjeelpearmen opad.

d. Indstil til en ensket hastighed for doseringsvalse.

F.eks.: Hvis De ognsker 50 % doseringshastighed, indstilles _ gk

skiven til at indikere 50.0.

Tommesneg|

e. Doseringsvalserne bgr nu Teend
rotere. uto
f. Efter udferelse, genindstil
potentiometer for
doseringsvalse til 000 og las. Tommesnegl|
g. Indstil kontakten til

temmesnegl pa “OFF”.

Indikator

Kun manuel Justerings-
for knop
hastighed \
Elj g
19 doserings-

valser i
procent
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Doseringsvalsehastighed

4. Afprgvning af arbejdslys Teend Sluk
a. Indstil arbejdslys pa on,
arbejdsbelysningen pa

tarringsanleegget skal lyse sa vel som
lyset i kontakten. Dette lys vil vaere
teendt s& leenge terringsanleegget
forsynes med spaending.

b. Indstil kontakt for arbejdsbelysningen
pa “Auto”. Arbejdsbelysningen pa
torringsanlaegget og i kontakten vil
lyse sa leenge der ikke forekommer
nogen fejltiilstand. Dette geelder for
bade manuel og automatisk styring. Sluk for
arbejdsbelysningen ved at placere kontakten pa off.

Vedligeholdelse og servicering

Forebyggende

Forsigtig

For torresasonen

A Advarsel

NB:

Fysisk inspektion

Udfgrelse af forebyggende vedligeholdelse pa Deres
tarringsanlaeg er meget vigtigt og kan hjeelpe med at sikre at
tarringsanlaegget fungerer godt i hele tarresaesonen. De
folgende retningslinier er anbefalede procedurer der som et
minimum skal udfgres.

Nar der udfares vedligeholdelse og stigen som er feestnet il
tarringsanlaegget anvendes, bgr De kontrollere at stigen er tor
for klatring. Stigen kan veere glat i vad tilstand.

Alle bolte der anvendes til at holde et indelukke last, SKAL veere
fastgjort efter abning for at forhindre ugnsket adgang.

*Planleeg i god tid i tilfeelde af, at der er behov for reparationer
eller reservedele! |

Afbryd stremforsyningen for sikkerhedsvaern fjernes

Ved arbejde pa den gverste del af torringsanleegget, skal en
gangbro installeres som overholder alle geeldende
standarder/regler.

1. Fjern luftindtagsfilter ved blaeser. Kontroller blaeservingen for
fremmedlegemer. Kontroller at blaeseren roterer frit og at alle
mellemrum mellem vingespidserne er ens.

2. Smgr lejer pa bleesermotor efter hver 5000 timers arbejde.
Anvend smgrelse beregnet til hgje temperaturer, Shell
Dolium R eller Chevron SRI3#2. Fjern rarforskruning i hver
ende hvis monteret.

20

Auto

Arbejdslys



Generel betjening af torringsanleeg
L ____________________________________________________________________________________________________|

Forsigtig Overdreven smgring bade med hensyn til kvantitet og
indsprejtningshastighed, kan forarsage fejl i lejer far tiden.
Pafar 61 til 81 0z. (18-24 ml) smaring gradvist og brug mindst 1
minut mellem péaferingerne.

3. Kontroller ventilationsdbninger i motoren for blokeringer.
Geninstaller luftindtagsfilteret til bleeser.

4. Kontroller bleeser og varmeenheds ledninger. Se efter lgse
forbindelser, uisolerede ledninger eller skader fra gnavere.
Husk at kontrollere teendingsledning og ledning il
flammesensor for skader, eller at de ikke haenger teet ved
jorden.

5. Undersog ; ‘9&

flammestangen for
revnet
isoleringsmateriale

! T Teendrer
& Flug

o , : ; Diffusor
f A\ !

Waparizer

L o . Rarslange til
- ¥= ST!l-.'.!-r ':'5* . iy fordam .
6. Undersag e - L ordampe
teendrgret for \
korrekt afstand og UNES o = Flammefoler
renger L ;
elektroderne  hvis Portkonus
nedvendigt.

Afstanden bgr veere 1/8” (3.175 mm). Teendrgr og
flammestang bgr kontrolleres med jaevne mellemrum
igennem torresaesonen.

7. Inspicer portbeegeret for ophobning af fremmedlegemer.
Renger hvis ngdvendigt. Fremmedlegemer i portbaegeret
breendes ikke af, og vil forringe braenderens funktion,
(portbaegere er placeret bagved portkonus)

Inspicer fordamper, diffuser og portkonus for skader og fysisk
integritet.

Forsigtig En drabe flydende propan udvides 270 gange nar den
omdannes til damp. Det er forbundet med stor fare at
rorslangen til fordamperen udvikler lakage nar
varmeenheden er i funktion. Overhold ngje en arlig kontrol
af rorslangen til fordamperen. Fordamperen bgr udskiftes
hver 5. ar.

8. Fjern og renger gasfilteret.
9. Inspicer alle komponenter i ventilerne for fysisk integritet.
10. Inspicer alle fastspeendte forbindelser i ventilerne.

Flydende propan
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— d —h )
WN =0

NGO RWON =

NPT LP indlgbstilpasning

LP gasfilter

Stopventil til breendstof

LP overtryksaflastning

LP Solenoide

Indlgb for fordamper

Udledning og overtryksaflastning for damp
Afbryder ved hgj damptemperatur
Trykregulator

. 1% Dampsolenoide

. 2" Dampsoleonide (tidsindstillet abning)
. Modulerende ventil

. Manometer for damp

Naturgas
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1 TI‘IMI';II’: | WARMING
e
S 2,

= A

Generelt billede af NG rar. Enkelte kan have ekstra spzerreventil.

Vejtilpasning for gasindiob
Speerreventil for braendstof
1° Magnetventil

2"! Magnetventil
Modulerende ventil
Trykmaler

cooRrwN=

11.  Aben indre og ydre renselem/adgangsluge for tsmmesnegl,

Renselemme for

temmesneg| Unload Auger®

Clean out

Funktionsmekanisme

~ “Operating
Mechanism !
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NB

Udvendig adgang til doseringsvalse

(vist i abnet tilstand)

12.

13.

14.
15.

QOuter
Meter roll

Access
(Shown open)

Fiern al ophobning af smapartikler, snavs eller
fremmedlegemer fra omradet ved det nederste trug ved
sneglen, doseringsvalser og nederste sgjle.

Inspicer temmesneglens 1 4" (3.175 cm) flangelejer ved
snegleende, heengeleje af tree og skruegang for skader og
sikkerhed.

Inspicer doseringsvalser for skader og sikkerhed.

Inspicer doseringsvalsers treelejer for skader, forlaengelse af
huller (oget slor) og sikkerhed.

Snegl og flangelejer er lifetime-smurt og kreever ikke ekstra
smgring. Sneglens haengelejer af trae er olieimpraegnerede og
kreever ikke ekstra smgring.

Lejer ved doseringsvalser er olieimpraegneret tree og kreever ikke
ekstra smoring.

16.

Kontroller at justeringsbolte for gennemlgbsport er korrekt
justeret. Se diagram pa naeste side for faktorindstillinger.
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DEN PERSON DER UDFQRER JUSTERING PA
GENNEMLOBSPORTE ER ANSVARLIG FOR DENNE
JUSTERING. SUKUP MFG. COMPANY ER IKKE ANSVARLIG
FOR NOGEN FORHOLD SOM KAN OPSTA PA GRUND AF
DISSE JUSTERINGER.

NB En hel drejning af justeringsbolten endrer abningen pa
gennemlgbsporten  1/16”. Udvendig justeringsbolt for
gennemlgbsport drejes med uret for at abne udvendig
gennemlgbsport. Indvendig justeringsbolt for gennemlgbsport
drejes mod uret for at dbne den indvendige gennemlgbsport.

Forsigtig Nar indvendig justeringsbolt for gennemlgbsport nar 3 1/4" (8.26
cm) eller udvendig justeringsbolt for gennemlgbsport nar 3 1/8”
(8 cm) kan der forekomme en tilstand af fri gennemligb. Dette
sker nar kornet er i stand til at stremme frit over
doseringsvalserne.

I'-rl
sPvre justering f0

gennemlgbsport

Mod ure;i"ébner porten .l{_- .

Med uret— abner porten

17. Geninstaller alle renselemme/adgangsluger. Luk
renselemme for tammesneg|.

A Advarsel Kontroller at stramtilforsel er afbrudt
18. Fjern afskaermning for tammesnegl/drev for doseringsvalse.

19. Se afbildning nedenfor ved kontrol af temmesnegl/drev for
doseringsvalse.

Unload Auger | Afskaermning
and s for
5 Meter roll L temmesnegl og
I'I. Drive train Y drev for
1 doseringsvalse

'!
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Hajre mellemhijul

i i 2 Y

[

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

29.

Ovre doseringsvalse

Hgajre Venstre
Venstre

« rF mellemhjul

Nedre doseﬁﬂMe- -

ojre Venstre

—'.bw -
— e Tl ¢

T |
¥ Reduktions-

& ; .ﬁ gearkasse (bag
lﬂ -, afskeermning)

Rem for
tommesneg|

Remskive for

/ * temmesnegl

-

a L]
-1 N
B S

. Inspicer remskiver for temmesnegl og teender pa
doseringsvalse for slitage eller skader.

. Inspicer remme pa temmesnegl for revner eller brister.

Kontroller remspeending for korrekt justering. For en

afprovning af korrekt remspzending, tryk pa remmen midt

mellem remskiverne. Remmen bgr ikke kunne bgjes mere

end hvad der svarer til afstanden af en rembredde.

Inspicer forbindelser til keederemmen, og dansevalser for

slitage eller skader.

Kontroller at mellemhjul er justeret korrekt for at fijerne

slaphed i drivkaeder.

Kontroller at reduktionsgearkassen/jaevnstrammotor er

justeret udad nok til at fijerne slaphed pa nedre drivkaede.

Smor alle drivkaeder for doseringsvalse.

Inspicer reduktionsgearkasse for skader.

Inspicer motor for temmesnegl, jeevnstrammotor for

doseringsvalse for skader og sikkerhed.

Geninstaller  afskeermning for temmesnegl/drev  for

doseringsvalse.

Fjern daekslet fra drivmotor for pafyldningssnegl og deeksler

fra den gverste del af vad silo.
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Plastik-
basning

Daekplader

NB

Driftskontrol

(Se illustration nedenfor)

Stilleskruer Beslag
I (6 steder)
X sk | Udvendig
afskeermning

Aksel med kviksglv
afbryderkasse

LY .
'“—1  Monteringshuller
" for rorevaerk

i SPTDO34
i

30. Inspicer drivremskiver for péafyldningssnegl for skader og
sikkerhed.

31. Inspicer pafyldningssneglens drivremme for revner og
brister. Kontroller sneglens drivremme for korrekt spaending.
For at afprove korrekt spaending, tryk pa hver rem pa
punktet midt imellem de to remskiver. Remmen bar ikke
slappes mere en afstanden af en remvidde. Juster efter
behov.

32. Inspicer flangelejer for enden af péfyldningssnegl og
mellemste haengeleje af trae for slitage eller skader.

33. Inspicer skruegang for slitage eller skader.

Pafyldningssneglens lejer er lifetime-smurt og kraever ikke ekstra
smgaring.

34. Geninstaller alle deeksler og afskaermning.
35. Udfgr en samlet inspektion af resten af tarringsanlaegget og
se efter lgse, manglende eller gdelagte dele.

36. Udfer en driftskontrol af terringsanlaegget i forsaesonen ved
at udfere kontrollen for terringsild. Medens blaeser og
varmeenhed er i drift udfer en leekageafprevning af
varmeenhedens gasenhed ved at anvende en
saebevandsoplgsning.

Generel funktion af terringsanlaeg

Kontinuerligt gennemlob

Torringsanlaeggets kontinuerlige gennemlgbsfunktion kreever at
der skabes en gradient for fugt fra toppen til bunden af
tarringsanleegget og gennemfores ved hjeelp af tre primaere
funktioner; indledende tarring, stabilisering og kontinuerligt
gennemlgb. For den forste torringsfunktion startes, skal
brugeren indtaste det indgaende fugtindhold og det @nskede
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Automatisk portion

Kornoverforsel

udgaende fugtindhold pa kontrolpanelet. Disse fugtenheder
anvendes til at beregne den nedvendige tid til at udfere den
indledende tarring ved en temperatur pa 160°F (71°C), under
hvilken intet korn udtemmes fra tgrringsanleegget. Efter den
indledende tarring er feerdig, skal brugeren indstille de gnskede
plenumtemperaturer til terring og regulatoren beregner en
doseringsvalsehastighed der svarer til de indtastede
plenumtemperaturer. Torringsanleegget udferer dernaest
rutinemeessig stabilisering. Under stabiliseringen etableres en
gradient for fugt i terringsanlaegget ved at torre og udtgmme et
helt laes korn uden justering at doseringsvalsehastigheden. Efter
fuldendt stabilisering, gar terringsanleegget ind i funktion for
kontinuerligt gennemlgb. Under denne aktivitet justerer
tarringsanleegget doseringsvalsehastigheden for
uoverensstemmelser, set i den faktiske udgaende fugt,
sammenlignet med den gnskede udgaende fugt. Nar seesonens
sidste tarring er néet, vaelger brugeren ganske enkelt funktion for
afsluttende terring og falger de enkle instruktioner der vises pa
kontrolpanelets skaerm.

Ved fortsat tarringsaktivitet efter at tarringsanlaegget er tamt for
korn eller er slukket, er det ofte anskeligt at kere med
indstillinger som for slukning. Derfor er hurtige metoder il
genstart af tarringsanleegget blevet udviklet for at imgdekomme
dette krav. Genstart af terringsanlaegget, med eller uden
stabilisering, afhaengig af den aktuelle situation, kan udferes ved
at folge en kort serie af trin, der er lagt ud pa kontrolpanelets
skaerm under normal opstartsaktivitet.

Automatisk portion er en standardegenskab hos Sukup
Korntgrringsanlaeg med kontinuerligt gennemlgb.
Portionsfunktioner gor operaterer i stand til at terre deres korn
pa en made de er blevet vant til, gor dem i stand til at tarre
meget vadt korn, tillader tarringsanlaeg med én bleeser at blive
aktiveret med en varme-/afkalingsmetode, og gor det muligt at
tarre kornsorter som kraever en lav plenumtemperatur.

Der er udviklet to kontrolfunktioner for automatisk portion. Den
farst metode tarrer portioner alt efter tidsindtastninger.
Operatgren indtaster indstillede tider pa kontrolpanelet under
hvilke torringsanlaegget vil varme, afkgle og udtgmme kornet.
Under temningen beregner tarringsanlaegget gennemsnitsfugten
for hver portion og printer det ud. Brugeren kan dernaest justere
tidsangivelserne alt efter den gnskede udgaende fugt. Den
anden metode kraever kgb af enhed til temperaturkontrol.
Operataren indtaster en gnsket veerdi for terretemperatur pa
kontrolpanelet. Nar kernetemperaturen i sgjlen nar den
indstillede temperatur, fortsaetter tarringsanlaegget med at afkole
kornet, hvis ngdvendigt, og derefter udtemme kornet. De
indstillede variabler kan sendres efter operaterens valg til enhver
tid under portionsfunktionen (de nye indstillinger pavirker neeste
portion).

Operatarer kraever i stigende grad at terringsanlaegget overfaorer
korn gennem anlaegget for at imgdekomme deres lagerfaciliteter.
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Manuel

En metode til kornoverfarsel er udviklet for at forenkle denne
proces. Pa kontrolpanelets display guides brugeren gennem en
enkel proces der viser hvordan man begynder og afslutter
proceduren via normal opstart.

Manuel betjening tiener mange formal. Nar operatarer gnsker
fuldsteendig kontrol over deres tarringsanlaeg, opfylder manuel
betjening dette behov. Manuel betjening tjener som en overfladig
kontrolindstilling der tillader brugeren at betjene deres
torringsanleeg medens forhandleren imgdekommer eventuelle
nedvendige servicekrav. Manuel betjening er en enkel procedure
der omfatter manuel start af blaesere, varmeenheder,
pafyldninger og temninger. Tarringsanleegget pafyldes
automatisk under manuel betjening medens brugeren har kontrol
over doseringsvalsehastigheden.
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Menuer for styringssystemet for korntgrringsanlaq

Oversiqt Brugervejledning V4.0
[INDSTILLING] Menu: Kontinuerligt gennemlgb

1 — Kalibrer fugt-/temperatursensorer

2 — Indstil plenumtemperatur(er) og valg
3 — Indstil kontrolpunkt for udgaende fugt
4 — Indstil indgaende fugt

5 — Indstil konfigurationsparametre

1=KALIBRER SENSORER
2=PLENUMTEMPERATUR
3=FUGT UD 4=FUGT IND
5=KONFIGURATION

[INDSTILLING] Menu: Autoportion

1 — Kalibrer fugt-/temperatursensorer

2 — Indstil plenumtemperatur(er) og valg

3 — Indstil tid for tarrecyklus for kernetarretemperatur
4 — Indstil tid for afkglingscyklus

1=KALIBRER SENSORER
2=PLENUMTEMPERATUR
3=TORRETIDER 4=AFKGJLE

-eller- 5 — Indstil tid for tammecyklus
3=TORRETEMP. 4=AFKOLE | 6 — Indstil konfigurationsparametre
5=TOMN. 6=KONFIG

[1] Kalibrer sensorer Menu:
1 — Kalibrer udgaende fugt

2 — Kalibrer udgaende temperatur

3 — Kalibrer plenum RTD temp(er) (hvis de anvendes)
4 — Kalibrer kornsgjle RTD temp (hvis de anvendes)
5 — Kalibrer indgaende fugt (hvis det anvendes)

1=UDGAENDE FUGT 2=TEMP
3=PLENUM RTD TEMP
4=S@JLE RTD TEMP
5=INDGAENDE FUGT 6=TEMP

6 — Kalibrer indgaende temperatur (hvis det anvendes)

[2] Plenumtemperatur Menu:

1 — Indstil enkel/gvre kontrolpunkt for plenumtemperatur (hvis

1=PLENUMTEMPERATUR
-eller (to bleesere)-

1=0VRE PLENUMTEMP

2=NEDRE PLENUMTEMP

3=MIN TMP 4=MAX TMP
5=TMP JUST INK 6=TID

forsynet med sadant)

2 — Indstil kontrolpunkt for nedre plenumtemperatur (hvis
forsynet med sadant)

3 — Indstil minimum plenumtemperatur

4 — Indstil maksimum plenumtemperatur

5 — Indstil justeringsinkrement for temperatur (hvis forsynet med
sadant)*

[5] (CF) af [6] (AB)
Konfigurationsmenu:

6 — Indstil justeringstid for temperatur (hvis forsynet med
sadant)*

* Justerer plenumtemperatur nar doseringsvalsehastighed er pa
min./maks. greense (hvis forsynet med elektronisk modulerende
ventil)

1 — Indstil tid og dato

1=TID/DATO 2=SPROG
3=VALSEHAST. MIN 4=MAX
5=VENTIL MIN 6=MAX
7=RENS.8=BLASER. FORS.

2 — Indstil sprogvalg (hvis forsynet med sadant)

3 — Indstil tilladt minimumshastighed for doseringsvalse

4 — Indstil tilladt maksimumshastighed for doseringsvalse

5 — Indstil tilladt minimumsabning for elektronisk modulerende

ventil (hvis udstyret med en sadan)
7 — Indstil tidsophold for rensning af tammesnegl!
8 — Indstil tidsophold for nedlukning af blaeser
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[MODUS] Menu:
1 — Udfar fejlfinding for elektronisk modulerende ventil (hvis
forsynet med en s&dan)

_ 2 — Udfer fejlfinding for tarringsild pa terringsanleegget
MODUS = ? 4 — Overv
1=VENTIL  2=T@RILD M V"el“’f‘ger sensorer
4=KAL/OPST 5=SENSOR v “gtsensorp CB Vers
6=INDST PROC 7=ENHEDER — VeI processor ersion
7 — Veelg temperaturenheder (F eller C)

For pafyldning eller start af tarringsanlagget

Forsigtig Kontroller at alle sikkerhedsafskaermninger er pa plads.
Kontroller at udvendige adgangstildaekninger pa begge sider af
tarringsanleegget er sikret og last fast.

Fordamperen bgr justeres for igangseetning. Der henvises til
afsnittet om funktion for tarringsild for instruktioner om justering
af fordamperen.

Indledende trin for opstart af terringsanlag

1. For start af terringsanleegget, drej hovedafbryderen pa
forsiden af el-forsyningsskabet pa “OFF”.

2. Aben frontpanelet pa el-forsyningsskabet ved at dreje
klinken pa kromkabinettet 1/4 omdrejning med uret. (Se
neeste side).

3. Kontroller at alle
startanordninger/lyn-
beskyttelser i el- Startanordn./Lynbeskyttere

of FORN SeEN

forsyningsskabet
(vist til hgjre) er pa
ON til funktion af
tarringsanlaeg.

4. Luk el-
forsyningsskabets
frontpanel og las ved
at dreje klinken pa kromkabinettet til venstre 1/4 omdrejning.

5. Tilkobl hovedafbryder ved at dreje armen 45° med uret til
den indikerer “ON”. Armen til hovedafbryderen skal std som
vist for tagrreaktivitet. P& forsiden af el-forsyningsskabet til
venstre, treek den rgde  ’ngdstopkontakt”  ud.
Ngdstopkontakten lyser RADT hvis den traekkes ud nar
hovedafbryder er pa "ON”.

I

; E
Ngdstopskontakt Stfg:rgency

Button
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Drift af torringsanlaeg

Fire funktioner er designet til betjening af Sukup
korntgrringsanleeg.

1. Kontinuerligt gennemigb
2. Automatisk portion

3. Manuel betjening

4. Kornoverfgrsel

For betjening af kontinuerligt gennemlgb, automatisk portion eller
kornoverfarsel, veelg computer position med systemets
styrekontakt pa frontpanelet og auto position for alle andre.
Manuel betjening af tarringsanleegget kraever at systemets
styrekontakt stilles pad manuel og alle andre knapper pa on.
Manuel betjening, nér de andre knapper drejes p& on-position, vil
starte den tilsvarende anordning gjeblikkeligt.

Instruktioner for betjening af tarringsanleegget findes pa falgende
sider:

e Kontinuerligt gennemlgb, neeste side

e Automatisk portion s. 48

e Manuel s. 43

e Kornoverfgrsel s. 53
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Kontinuerligt gennemlob
Der findes tre valgmuligheder for at starte betjening af
kontinuerligt gennemlgb: Indledende terring, genstart med
stabilisering og genstart. Tabellen nedenfor viser i detaljer
startforlgbet for at veelge den korrekte metode for start af
tarringsanleegget.

Start/Genstart forlob Inledende Genstart m/ | Genstart
torring m/ stabilisering
stabilisering

Al vadt korn, ingen gradient Ja Nej Nej

etableret

Nedlukning mere end 3 timer, Nej Ja Nej

gradient etableret, korn kold

Nedlukning 3 til 6 timer, gradient Nej Ja Nej

etableret, korn varm

Nedlukning mindre end 1 time, Nej Nej Ja

gradient etableret

AEndring af plenumtemperatur mere | Nej Ja Nej

end 20°F.

Instruktioner for start af terringsanlaegget med kontinuerligt
gennemlgb:

¢ Indledende tarring, nedenfor

¢ Genstart med stabilisering og genstart side 37

Indledende torring

Under indledende tarring udfores der to procedurer fulgt af
kontinuerligt gennemlgbsaktivitet. Den forste procedure er at
udfgre en indledende terring. Indledende terring torrer kornet
ved en specifik temperatur, 160° F, over en beregnet tidsperiode
uden temning. Den beregnede tidsveerdi er baseret pa
indgaende fugt indtastet i regulatoren. Den anden procedure der
udfgres er stabilisering. Stabilisering starter med udtemning af
kornet og justerer ikke doseringsvalserne fgr tgrringsanleegget
har vendt kornet i torringsanleegget fuldstendig. Denne
doseringsvalsehastighed er beregnet uafhaengig af den givne
indgaende fugt og de indtastede plenumtemperaturer. Tid for
stabilisering er beregnet uafhaengig af den fastsatte
doseringsvalsehastighed for fuldsteendig at vende kornet i
tarringsanleegget.

Tryk pa _start for aj starte ** QYSTEM KLAR **
automatisic funition o9 lINDSTIL KONTAKTER PA AUTO
betjeningsknapper or TRYK DEREFTER START
drejet til auto position. 05/25/04 12:45PM
Ud fra det her skitserede | KONT. GENNEMLGOB 1
display, veelg kontinuerligt I AUTOPORTION 2
g?nnemlzb ved at trykke KORNOVERFORSEL 3
pat. AFSLUTTENDE

TORRING 4
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Pa neeste visning, veelg FUNKTION TRYK
Itrgjliceiin.de torring ved at INDL. TORRING )
STAB & GENSTART 2
GENSTART 3

En serie af menuer vises derefter for indtastning af passende
indstillinger for dato/tid, indgaende fugt, gnsket udgaende fugt,
minimum doseringsvalsehastighed og maksimum
doseringsvalsehastighed. De tidligere registrerede veerdier vil
blive vist i disse menuer, for accept af disse veerdier tryk (+), for

at aendre disse veerdier

tryk (). “TQRREANL. IKKE FULD**
START FOR AT BEGYNDE

Efter indstiling af disse | ELLER NULSTIL FOR AT AFBRYDE

veerdier vises | ELLER 1 FOR AFSL. TORRING

nedenstadende

skaermbillede.

Tryk pa start og terringsanleegget vil udfgre en indledende
pafyldning hvis nedvendig, fulgt af start af varmeenheder og
blaesere for indledende terring. Ved at trykke pa nulstil vil
skeermbilledet ved start vises. Tryk pa 1 gar operatgren i stand til
at udfgre den sidste tarreprocedure ved afslutningen pa
saesonen.

Efter tryk pa start, hvis tarringsanleegget kraever pafyldning, vil
pafyldning starte. Hvis tiden for pafyldning overskrider 45
minutter vil pafyldningen afbrydes. Kontroller at tarringsanlaegget
pafylder korrekt og at tilstreekkeligt korn er til stede til at fylde
torringsanleegget. Tryk start for et nyt pafyldningsforsag, hvis
nadvendigt. Nar tarringsanleegget er fyldt op, hvilket bestemmes
af konstruktionen for tarringsanleeggets afbryder for rarevaerk, vil
pafyldningssneglen(e) slukke automatisk.

Automatiseret  start  af
bleeserne og teending af

varmeenhederne er nu STARTER BLASER
udfart. Den gvre eller
enkelte bleeser er startet
fulgt af den pageeldende varmeenhed. LCD sksermen vil vise
"starter blaeser...” indtil korrekt plenumlufttryk pavises. Ved
utilstreekkeligt lufttryk vil tarringsanleegget lukke ned pa grund af
en fejl for statisk lufttryk. Der henvises til afsnittet om nedlukning
pa grund af fejl.

Torringsanlaegget  starter VARMEUDLUFTNING
dernzest  varmeenheden. | UNDER UDFQRELSE FOR
Varmeenheden lufter ud i NEDRE VARMEENHED
20-30 sekunder hvorefter VENT VENLIGST

der opstar teending.
Flammesensoren vil derefter gore et forsgg pa at pavise en
flamme. Hvis en flamme ikke pavises inden 45 sekunder, vil
tarringsanleegget lukke ned og vise en fejlmeddelelse for

PLENUMTEMPERATUR

34 STABILISERER
VENT VENLIGST
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tidsudkobling pa grund af manglende flamme. Der henvises til
afsnittet om nedlukning pa grund af fejl.

Ved tgrringsanleeg med to bleesere, folges same procedure for
den anden bleeser og varmeenhed.

Torringsanlaegget stabiliserer derefter plenumtemperaturen i 100
sekunder. | lgbet af dette tidsrum, vil plenumtemperaturen
overskride den indstillede temperatur for derefter at falde til den
korrekte indstilling. Dette er en typisk aktivitet for
modulationsveerdien. Ofte er 100 sekunder ikke tilstraekkelig til at
stabilisere  plenum.  Plenumtemperaturen indikeres pa
kontakiskabet og pa terringsanlaeggets forside neser den
modulerende ventil.

Den modulerende ventil
skal nu justeres for at na JUSTER PLENUM TEMP
en plenumtemperatur pa TIL 160F

1602 F (71°C) for hver
plenum. Instruktioner for START FOR AT FULDFORE
justering af
plenumtemperaturen findes i afsnittet om Drift af varmeenheder.
Efter justering af plenum til 160° F (71°C), tryk pa start for at
pabegynde nedtezelling for indledende tarringsperiode.

Hvis der ikke trykkes pa NEDL. PA GRUND AF UVIRKSOMT
start inden for 10 SYSTEM

minutter, vil

torringsanleegget  lukke OPERAT@R INPUT PAKREVET

ned pa grund af

inaktivitet. TRYK PA EN TAST

i : INDL. TORRING
Torringsanlaegget vil nu
udfere indledende tarring. TID = 33:50 MINUTTER
RESTERENDE TID 31:04
PLENUMTEMP = 160F

Stabilisering af terringsanleeg

Efter afslutning af indledende terring, gar terringsanlaegget ind i
stabiliseringsperioden.

For terringsanleeg med V/ELG FUNKTION

to bleesere veelges om
torringsanleegget  skal 1=FULD VARME,
betienes i fuld varme |2 = KUN VARME QVERST

modus eller i varme/ |3 = KUN VARME NEDERST
afkeling modus. Hvis der
arbejdes i varme/afkaling modus, afbrydes nedre varmeenhed.

Enheder med én blaeser kan kun arbejde i varme/afkaling modus
med automatisk portion funktion.
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Indstil

(104°C).

derefter
plenumtemperaturerne

inden for driftsomrade
140° F (60°C) og 220° F
Regulatoren
registrerer operatgrens
sidste indtastede indstilling.

PLENUMTEMPERATUR
ER INDSTILLET TIL 220F

OK(+)ELLER ANDRE(-)

Tabellen nedenfor skitserer omtrentlige fjernelse af punkter
baseret pa givne plenumtemperaturer. Anvend det til at etablere
de korrekte plenumtemperaturer for at maksimere output og
forblive inden for kapacitetsbegraensningerne for system output.

Omtrentlig doseringsvalsehastighed for givne plenumtemperatur og fjernelse af punkter

for en enkelt bleeser.

(Dette skema er kun beregnet for MAJS)

Punkter Plenum Plenum Plenum Plenum Plenum Plenum Plenum

fiernet 160 170 180 190 200 210 220
15 6,9 %* 71 %" 7,8%* 8,5%" 9,1%" 9,8%" 10,5%
10 9,7%* 10,7% 11,7% 12,7% 13,7% 14,7% 15,7%
5 19,4% 21,4% 23,4% 25,4% 27,4% 29,4% 31,4%
3 32,3% 35,7% 39,0% 42,3% 45,7% 49,0% 52,3%

*Hvis det er nodvendigt at kere doseringsvalserne mindre end 10 % skal automatisk
portion anvendes.

Ved indtastning af plenumtemperaturen beregner regulatoren den
korrekte doseringsvalsehastighed. Tilladte doseringsvalsehastigheder er
10 % til 99 %. Hvis den beregnede hastighed overskrider den
maksimale indstilling af bruger for doseringsvalse, eller ikke kan na
minimum doseringsvalsehastighed, vil brugeren fa en meddelelse for at
justere indstillingerne for plenumtemperatur eller acceptere indstillingen
med en advarsel. Hvis tarringsanlaegget kraever drift under 10 %
doseringsvalsehastighed og plenumtemperaturerne er indstillet til deres
maksimale indstilling eller indstillet til operatorens gnskede maksimum,
skal torringsanleegget kare i automatisk portion. Fortsset som ngdvendig,
tryk nulstil for at afbryde start og start funktion for automatisk portion.

Efter indstilling af temperaturerne og accept af den beregnede
doseringsvalsehastighed, vil stabiliserende nedteelling begynde. Det
anbefales ikke at eendre doseringsvalsehastigheden fra den beregnede
hastighed for stabilisering.

Nar stabilisering fuldendes, vil tarringsanlaegget automatisk fortseette til
funktion for kontinuerligt gennemlgb. Der henvises til afsnittet om
funktion for kontinuerligt gennemigb.

Genstart med eller uden stabilisering

Genstart blev skabt for at forenkle processen med genstart af
torringsanleegget, med indstillinger lig med de tidligere indstillede. Ved
genstart, vil tarringsanlaegget genoptage den samme fulde varme eller
varme-/afkelingsaktivitet som fgr. Andring mellem fuld varme og
varme/afkaling kraever at man korer indledende torring.
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Ved valg af genstart uden stabilisering, er det ngdvendigt at
kontrollere om tarringsanlaegget skal stabiliseres igen. Displayet
pa kontrolpanelet vil vise hvornar terringsanlaegget sidst var
lukket ned. Brug denne information, sammen med skemaet pa s.
33 til at afggre om det er ngdvendigt at stabilisere
tarringsanleegget igen eller ej. Hvis det er ngdvendigt at
stabilisere tarringsanleegget igen, tryk (-), eller hvis ikke tryk (+).

Nar det er afgjort om stabilisering skal kares eller ej, vil displayet
anmode operataren om at godkende eller aendre indstillingerne
for tarringsanleegget. Displayet vil vise dato/tid, minimum og
maksimum doseringsvalsehastighed, tidligere indstillinger for
plenumtemperatur og sidst registrerede
doseringsvalsehastighed. Ved aendring af plenumtemperaturer
eller doseringsvalsehastighed, anmodes operatgren om at
nulstille alle plenumtemperaturer og doseringsvalsehastighed.
Dette er ngdvendigt for at forebygge at terringsanleegget karer
pa en ugnsket made. Hvis disse veerdier nulstilles vil regulatoren
kraeve de samme parametre som de der kraeves ved indtastning
af plenumtemperaturer for indledende tarring.

Erter accept af, eller *T@RREANL. IKKE FULD**
nulstilling af TRYK START FOR PAFYLDN.
indstillingerne, anmodes

operatoron om at ke JELLER NULSTIL FOR AT AFBRYDE
o start for at udfore en | ELLER 1 FOR AFSLUT. TORRING

indledende  pafyldning,

hvis ngdvendigt, efterfulgt af den gjeblikkelige igangsaetning af
bleeserne og varmeenhederne. Ved tryk pa nulstil vises
skaermbilledet for standby. Tryk pa 1 vil gere operatagren i stand
til at udfere den afsluttende tarringsprocedure ved afslutningen
pa saesonen.

Efter tryk pa start, hvis tarringsanlaegget kreevede pafyldning, vil
pafyldningen starte. Hvis tiden for pafyldning overskrider 45
minutter, vil  pafyldningen lukke ned. Kontroller at
tarringsanleegget pafylder korrekt og at der er tilstraekkeligt med
korn til at fylde terringsanlaegget. Tryk pa start for et nyt
pafyldningsforsag hvis ngdvendigt. Nar tarringsanlaegget er fyldt
op, hvilket bestemmes af konstruktionen for tgrringsanleeggets
rgreveerksafbryder, slukkes pafyldningssneglen(e) automatisk.

Automatisk start af
bleeserne og anteending af
varmeenhederne udfgres STARTER BLASER
nu. Den ovre eller enkelte
bleeser seettes i gang fulgt
af den pagaeldende
varmeenhed. Displayet vil vise “starter blaeser...” indtil korrekt
plenumlufttryk pavises. Hvis der er utilstraekkelig lufttryk, vil
tarringsanleegget lukke ned med en fejlmeddelelse pa grund af
statisk Iufttryk. Der henvises til afsnittet om nedlukning p& grund
af fejl.

Torringsanleegget  starter

dernaest  varmeenheden. |VARMEUDLUFTNING | AKTIVITET
FOR NEDRE VARMEENHED
VENT VENLIGST
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Stabilisering af terringsanlaeg fra genstart

Kontinuerligt gennemlob

Information om udprintning

Varmeenheden vil rense ud i 20 sekunder hvorefter taending vil
opstd. Flammesensoren vil derefter forsgge at pavise en
flamme. Hvis en flamme ikke er pavist i lgbet af 45 sekunder, vil
tarringsanleegget lukke ned og vise en fejlmeddelelse vedr.
tidsudkobling pa grund af manglende flamme. Der henvises til
afsnittet om nedlukning pa grund af fejl.

Ved torringsanleeg med to bleesere, folges samme procedure for
den anden bleeser og varmeenhed.

Hvis der ikke trykkes pa

start inden for 10 minutter,
vil tarringsanlaegget lukke
ned pa grund af inaktivitet

NEDLUKNING PA GRUND AF
UVIRKSOMT SYSTEM
OPERATOQR INPUT PAKRAVET

TRYK PA EN TAST

Hvis stabilisering kraeves, vil torringsanleegget ojeblikkelig
pabegynde stabilisering, ellers henvises til funktion for
kontinuerligt gennemlgb nedenfor.

Nar stabilisering er fuldendt, vil terringsanlaegget automatisk
fortsaette med kontinuerligt gennemlgb.

Under kontinuerligt gennemlgb, begynder tarringsanlaegget med
praveudtagning af kornets fugtindhold og korntemperaturen. Det
aktuelle fugtindhold, temperatur og doseringsvalsehastighed
vises sammen med et tre minutters temperaturkompenseret
gennemsnitligt fugtindhold.

Det agnskede fugtindhold vises ogsa skiftevis med den aktuelle
veerdi for fugtindhold.

Doseringsvalserne justeres, baseret pa et lebende tre minutters
gennemsnit, hver 15 minutter. Doseringsvalserne justeres ikke
hvis det nye gennemsnitlige fugtindhold naermer sig den
gnskede veerdi for fugtindhold, eller hvis den ny
doseringsvalsehastighed er inden for 0,2 % af den aktuelle
doseringsvalsehastighed. Meengden af foretagne justeringer er
baseret pa forskellen mellem den gnskede veerdi for fugtindhold
og den aktuelle tre minutters gennemsnitlige veerdi for
fugtindhold.

Nar terringsanlaegget kerer, vil udgaende korntemperatur,
aktuelt fugtindhold, 3-minutters gennemsnitligt fugtindhold og
den aktuelle valseorden blive printet ud hver 15 minutter.

Hvis en nedlukning forekommer, vil dato & tid for nedlukningen
printes ud sammen med en kort beskrivelse af den pageeldende
nedlukning.
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Start af funktion

Indledende tarring, genstart,
Eller genstart med
Stabilisering

Indstilling af fugt og
maksimum for doseringsvalse

Indstillinger af plenumtemperatur
for hver plenum

Temperatursensor

Indikator for justering af
Kalibrering

Tid for indledende pafyldning
startet

Tid for indledende pafyldning
afsluttet

Tid for indledende tarring startet
Tid for indledende terring afsluttet

Stabilisering af tarreanleeg
afsluttet

SUKUP AUTO DRYER
VERSION 4.0
TYRREANLAG M. TO BLASERE 50/50

FUNKTION: KONTINUERLIG GENNEML@B
INDLEDENDE TORRING

DATO: 8/22/05 TID: 8:21AM

INDGAENDE FUGT = 22,5%

UDGAENDE FUGT KONTROLPUNKT = 16,5%
MAKSIMUM VALSE = 50%

MINMUM VALSE = 10%

OVRE PLENUMTEMP. = 220F

NEDRE PLENUMTEMP. = 190F
DOSERINGSVALSEHASTIGHED = 29%

FUGT KAL JUST = 0,0%
TEMP KAL JUST =0

9:23AM INDLEDENDE PAOFYLDNING START
9:49 AM INDLEDENDE PAFYLDNING SLUT
FUGT INDG. = 20,5%

9:51AM INDLEDENDE TORRING START - 21
MIN.

10:15AM INDLEDENDE T@RRING SLUT

10:15AM STABILISERING TORRING — 28.0 MIN.

10:43AM STABILISERING SLUT

KORN 10 MIN UDPRINT
DATO TID TEMP FUGT VALSEHAST.

8/22 11:00 125F 16,4% 39%
8/22 11:00 126F 16,6% 39%
8/22 11:20 125F 16,5% 39%
11:25PM BRUGERNEDLUKNING
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Nummer pa programversion

Valgt funktion
Kontinuerligt gennemigb,
automatisk pafyldning eller
kornoverfarsel

Indstilling af minimum
doseringsvalse

Indstilling af
doseringsvalsehastighed
Justeringsindikator for kalibrering
af fugtsensor

Brugerindtastet indgdende
fugtindhold

Computerberegnet tid for
stabilisering

Printer dato, tid, korntemperatur,
fugtindhold og
doseringsvalsehastighed

Nar tgrreanleegget lukker ned
udprintes tidspunkt og arsag til
nedlukning
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Justering af indstillinger under kontinuerligt

gennemlgb

Ved
indstillingstasten under 3-SOJLE TEMP 4=FUGT IND

kontinuerligt

gennemlgb gor I2=KONFIGURATION

~ [1=KALIBRER SENSORER
tryk Pa P-PLENUMTEMPERATUR

brugeren i stand til at aendre indstillingerne vist pa displayet il
hojre.

Kalibreringsprocedure for udgaende fugtindhold under kontinuerligt gennemigb

Nar tarringsanleegget begynder med prgveudtagning og kornets
kernetemperatur er stabiliseret, bgr sensoren for udgaende
fugtindhold ngjagtighed verificeres.

1.

2.

Pa displayet, noter det aktuelle 3-minutters gennemsnitlige

fugtindhold og den aktuelle temperaturafleesning.

Test med det samme det udledte korn fra prevetuden pa

bagsiden af tarringsanlaegget.

Afprev pragvens fugtindhold og temperatur ved at anvende

en vandindholdsmaler som er justeret i forhold til den maler

der findes pa det sted hvor kornet bliver solgt.

Sammenlign den testede fugtveerdi med den af

torringsanleegget  tidligere  noterede  veerdi.  Indstil

temperaturen fgr indstilling af fugtindholdet.

Tryk pa indstilling pa skaermbilledet for funktion for

kontinuerligt gennemlgb, og derefter 5 for indstilling af

temperaturkalibrering.

e Eksempel: Tarringsanlaegget afleeser 120°F (49°C)
kernetemperatur og den aktuelle temperatur var 110°F
(43°C). Forskellen mellem den registrerede kontra den
indstillede temperatur var -10 grader. Efter tryk pa
indstilling er den viste temperatur 115°F (46°C). Opdater
den aktuelle temperatur til at afleese 105°F (41°C).

Vent 3 minutter for at temperaturaendringen kan treede i

kraft.

Endnu engang, tryk

indstilling pa AKTUEL FUGTVZRDI
skaermbilledet for ER 16.0%
kontinuerligt ONSKET INDIKERET
gennemligb og derefter VZERDI ?22.7%

1 for indstilling af

fugtkalibrering.

e Eksempel: Tarringsanlaegget afleeser 16,5% fugt og det
aktuelle fugtindhold var 16,0%. Forskellen mellem den
registrerede kontra det indstillede fugtindhold var -0,5%.
Efter tryk pa indstilling, var det viste fugtindhold 15,5%.
Opdater det aktuelle fugtindhold til af vise 15,0%.

Kalibrering af sensor er fuldendt. Kalibrer efter behov.
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Stop af automatisk fugtkontrol

Afsluttende torring

Funktionen for kontinuerligt
gennemlgb kan stoppes ved
hjeelp af enhver af de tre
folgende metoder:

1. Nedlukning af bruger ved
knappen

at trykke pa
"nulstil”.

skyldes en
tidsudkobling.

skyldes en fejl.

AFSLUTTENDE TGRRING140F
TID = 13.5 MINUTTER
RESTERENDE TID 13.49
PLENUMTEMP = 140F

Automatisk nedlukning som
tom-for-korn

Automatisk nedlukning som
Der

TOM FOR VADT KORN
PLC 10 MIN. TIDSUDKOBLING
FOR GENSTART TRYK 1
AFSLUTTENDE TORRING
TRYK 2

henvises til afsnittet om nedlukning pa grund af fejl.

Den afsluttende tarringsprocedure blev designet til at tgrre det
resterende korn i torringsanlaegget og temme tarringsanleegget.
Da tarringsanleegget ikke vil veere helt fyldt op, vil afbryder for

statisk luft blive omgaet.

Nar afsluttende terring er
valgt, vil skeermbilledet vise
falgende:

SIDST REGISTRERET INDG.
FUGTINDHOLD VAR 21.0%

OK(+) ELLER AANDRE(--)

Ved dette punkt vises den sidste indtastning for indgaende fugt.
Brugeren kan enten acceptere denne indikering eller aendre den

var at trykke pa "OK”, eller
"FENDRE”.

Bleeser og varmeenhed vil
starte efter raekkefalge fulgt
af en periode pa 100
sekunder for stabilisering af
plenumtemperatur.

De skal nu manuelt justere

varmeenheden til en
plenumtemperatur pa 140
grader. Der henvises il
afsnittet om drift af
varmeenhed for
instruktioner.

Efter justering af

varmeenheden tryk “START”
og folgende skeermbillede
vises: Tarringstid er beregnet
af computeren baseret pa
3,0 minutter pr. punkt af

RESTERENDE TID 95 SEK.

PLENUMTEMPERATUR
STABILISERER.
VENT VENLIGST.

START FOR AT FORTSATTE

JUSTER PLENUMTEMP
TIL 140F

ANBEFALET 140F
TORRINGSTID 1 13.5 MIN.

OK(+) ELLER /ENDRE(--)

fugtfjernelse ved at sammenligne indgaende fugtindhold med

gnsket udgaende fugtindhold.

Pa dette punkt kan De acceptere computerens anbefaling, eller
&ndre den pa et hvilket som helst tidspunkt mellem 5 minutter

0g 60 minutter.
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Uafhaengig af om De accepterer den anbefalede tid eller aendrer
den, vil det neeste skaermbillede der vises veere:

Ved dette punkt er afsluttende tarring | aktivitet.

Ved afslutningen pd den tidsindstillede raekkefalge, vises det
neeste skaermbillede.

Tryk pa en tast pa tastaturet for start af afsluttende temning.

Doseringsvalserne * AFSLUTTENDE TOMNING.*
indstilles til  maksimum FUGT=16.5% TMP=91F
hastighed. VALSEORDEN = 50%
Tredje linie viser REST. TID = 27:25

resterende tid for afsluttende temning. Blaeseren er stadig
aktiveret under afsluttende temning. Den kan deaktiveres ved at
dreje veelger for bleeser pa frontpanelet pa "OFF.

Efter beregning af tid er fuldendt, viser skeermblledet “afsluttende
tarring slut, tryk pa en tast”. Den afsluttende tarringscyklus skulle
nu veere afsluttet og den sidste del af det tarrede korn vil veere
overfgrt. Hvis der stadig er korn i terringsanleegget, kan en
manuel udtegmning udfares for at temme den.

Tryk pa en tast pa tastaturet for at vende tilbage til skeermbilledet
for start.
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Introduktion til manuel styring
Denne funktionsmade anvendes primeert som backup for
betjening af terringsanleegget hvis der skulle opsta et problem
med den automatiske regulator. Tarringsanlaegget kan dog
kares manuelt til enhver tid.

Nar tarringsanlaegget betjenes manuelt overvages
sikkerhedskredslgb af PLC en og en fejltilstand vil forarsage en
nedlukning af systemet. | tilfeelde af en fejl, skal kontakterne
drejes til "0ff” position for at nulstille styringssystemet.

Sluk

Manuel

Start af terringsanleeg fra tom tilstand

For at starte
terringsanlaegget
manuelt, drejes
afbryderkontakt til
systemet pa manuel
og hvis computeren er
aktiveret vil fglgende
skaermbillede vises:

Computer

Systemkontrol

** SYSTEM KLAR **
. ** MANUEL KONTROL **
Teringsaniaegget er nu IgTART FOR OVERVAGN.
klar til manuel betjening. 8/22/05 12:45PM

Trin 1. Pafyld terringsanlaeg luk
Pafyld  tarringsanlaegget
ved at dreje kontakten for
pafyldningssnegl pa “ON”.
Nu vil terringsanleegget
pafylde i maksimum 45
minutter. Nar
tarringsanlaegget er fyldt
op, stopper
pafyldningssneglen
automatisk. Det er ikke
nadvendigt at afbryde pafyldningssneglen ved at dreje pa
kontakten.

Under manuel betjening, vil PLC’en overvage terringsanlaegget
og styre pafyldningsanordningen til automatisk at fylde
tarringsanlagget under aktivitet.

Auto

Teend

Pafyldningssnegl|

Hvis computeren er aktiveret og operataren gnsker at overvage

fugtindholdet og — -
temperaturen pa MANUEL KONTROL

udgaende korn, tryk pa INGEN AUTO KONTROL ELLER
“START” og felgende REG. AF DOSERINGSVALSE
skeermbillede vises: START FOR AT FORTSAETTE
Tryk pa en vilkarlig tast
pa tastaturet for at fortseette overvagningsfunktionen.

43



Generel betjening af torreanlag
L ____________________________________________________________________________________________________|

Trin 2. Start af bleesere/varmeenheder

Det neeste trin er at starte bleesere og varmeenheder ved farst at
dreje kontakt for blaeser pa “ON” og derefter dreje kontakt for
varmeenhed pa “ON".

NB Varmeenheden vil lufte ud i 30 sekunder far den starter. Sluk
Sluk  —_| L
Teend
Auto —] —
— Auto

Teend d

— Varmeenhed

#1 Fan/Heater

Blaeser —

Trin 3. Indledende torringstid

Lad plenumtemperaturen stabilisere ca. 100 sekunder.

Juster varmeenhederne manuelt til en plenumtemperatur pa 160
grader som indikeret pa den digitale temperaturindikator.

Den tid der forbruges til at bevare tarringsanleegget i denne
tilstand bestemmes af fugtindholdet i det indgaende korn og det
gnskede udgaende fugtindhold.

Anvend formlen nedenfor til at bestemme den indledende
tarringstid.

(Indgaende fugtindhold — ensket udgaende fugtindhold) x 5 minutter = Indledende

torringstid
Eksempel

Trin 4. Stabilisering af terringsanlaeg

(21% indgaende — 16% @nsket udg.) x 5 minutter = 5% x 5
minutter = 25 minutters indledende tarringstid

Efter indledende tarringstid er afsluttet, er det ngdvendigt at

tarringsanlaegget far lov til at stabilisere fugtighedsgradienten. Sluk
Jg nu manuelt
plenumtemperaturen til 140-220°F Auto
(60°C-104°C).

; . . Taend
Efter indledende ta@rringstid er
afsluttet, indstilles

Tommesneg|

plenumtemperaturen til
driftstemperaturen.

Pabegynd stabilisering af tarringsanleeg ved at dreje kontakt for
temmesnegl p& “ON”.
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Kun manuel

Juster derefter
doseringsvalse-
hastigheden til den
gnskede
hastighed. For at
justere indstillingen
for doseringsvalse,
beveeges lasearmen opad og knoppen roteres til den gnskede
indstilling.

Indstilling af hastighed indikeres af en 3-cifret indikator pa midten
af knoppen. Denne veerdi indikerer 000 til 999. Eksempel: Hvis
den gnskede hastighed er 25 %, drej indikator til 250.

For at bestemme den korrekte indstilling af
doseringsvalsehastighed, falg skemaet nedenfor. Hvis
hastighedsindstillingerne kraever at tarringsanleegget kerer med
mindre end 10 % doseringsvalsehastighed, eller ved en manuel
indstilling pa 100, er det nedvendigt at terre kornet i metoden
automatisk portion, eller at age plenumtemperaturen.

Omtrentlig doseringsvalsehastighed for givet plenumtemperatur og punkifjernelse for en
enkelt bleeser. Dette skema er et udgangspunkt, juster efter behov for hver torring. (Dette
skema er kun beregnet for MAJS)

Punkter Plenum Plenum Plenum Plenum Plenum Plenum Plenum
fiernet 160 170 180 190 200 210 220
15 065 * 071~ 078 * 085 * 091 * 098 * 105
10 097 * 107 117 127 137 147 157
5 194 214 234 254 274 294 314
3 323 357 390 423 457 490 523

Doseringsvalse

hastighed

*Hvis det er nodvendigt at kere doseringsvalserne ved mindre end 100 og mere end 999,
skal automatisk portion anvendes.

Ved dette punkt er det meget vigtigt at give
torringsanlagget lov til at stabilisere. Udfor IKKE yderligere
justeringer for doseringsvalse indtil terringsanlaegget har
vendt kornet helt én gang. For at bestemme tidsforbruget
for terringsanlaegget til at vende kornet én gang, henvises til
skemaet nedenfor.

Vigtigt

Tidsforbrug til at tamme torringsanleeqgget ved givne indstillinger for doseringsvalse

(omtrentlig)

Valse Antal minutter Valse Antal minutter Valse Antal minutter

indstilling til udtemning indstilling til udtemning indstilling til udtemning
100 161 450 51,3 800 37,6
150 114 500 48,2 850 36,6
200 90,5 550 45,6 900 35,7
250 76,4 600 43,5 950 34,8
300 67,0 650 41,7 999 341
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350

60,3

700

40,1

400

55,3

750

38,8

Ved dette punkt vil en korrekt fugtighedsgradient veere etableret
hvis rullehastigheden ikke var eendret.

Trin 5. Terringsanlaeg i drift under manuel styring af doseringsvalse

Vigtigt

Ved afslutningen pd perioden for stabilisering af tgrringsanleeg
som bestemt ovenfor, overvag det udledte fugtindhold ved enten
at observere displayet pa kontaktskabet (kun hvis computer er
aktiveret) eller ved at udfere en manuel afprgvning af en prove

ved at anvende provetuden.

. PROVEUDT.
. . . UDGAENDE TEMP = 95F
Displayet  vist her il
overvage det udgaende AKTUEL FUGT = 16.0%
fugtindhold under manuel GENNEMSN. FUGT = 15.9%

karsel.

Hvis det udgaende fugtindhold ikke er korrekt, justeres
potentiometer for doseringsvalse i henhold til figur #1 hvis
fugtindholdet er for hgjt, eller i henhold til figur #2 hvis
fugtindholdet er for lavt.

Kontrolpunkt afvigelse over Nedsaet indst. af dos.valse

Fugtindhold 0.5% Hgj
Fugtindhold 1.0% Hgj
Fugtindhold 1.5% Hgj
Fugtindhold 2.0% Hgj
Fugtindhold 2.5% Hgj
Fugtindhold 3.0% Hgj
Fugtindhold 3.5% Hgj
Fugtindhold 4.0% Hgj
Fugtindhold 4.5% Hgj

Nedseet tastaturindstilling 025
Nedseet tastaturindstilling 050
Nedseet tastaturindstilling 075
Nedseet tastaturindstilling 100
Nedseet tastaturindstilling 125
Nedseet tastaturindstilling 150
Nedseet tastaturindstilling 175
Nedseet tastaturindstilling 200
Nedseet tastaturindstilling 225

Figur 1

Kontrolpunkt afv. Under

Fugtindhold 0,5% lav
Fugtindhold 1,0% lav
Fugtindhold 1,5% lav
Fugtindhold 2,0% lav
Fugtindhold 2,5% lav
Fugtindhold 3,0% lav
Fugtindhold 3,5% lav
Fugtindhold 4,0% lav
Fugtindhold 4,5% lav

@g indstilling af dos.valse
g tastaturindstilling 025
g tastaturindstilling 050
g tastaturindstilling 075
Jg tastaturindstilling 100
g tastaturindstilling 125
g tastaturindstilling 150
g tastaturindstilling 175
g tastaturindstilling 200
g tastaturindstilling 225

Figur 2

Efter justering af doseringsvalsehastighed, vent mindst 15
minutters driftstid far ny kontrol af fugtindhold og/eller ny

justering af valsehastighed.
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Trin 6. Nedlukning af terringsanlaeg
For at lukke terringsanleegget ned under manuel betjening,
udfgres falgende trin i reekkefalge.

Indstil potentiometer for doseringsvalse til “000” og Ias.

Drej afbryder for varmeenhed pa “OFF”.

a
b
c. Drej afbryder for pafyldningssnegl pa “OFF”.
d. Drej afbryder for tammesnegl pa “OFF”.

e. Drej afbryder for bleeser pa “OFF”.

f.  Drej afbryderkontakt til systemet pa “OFF”.

Start af torringsanleeg efter en nedlukning

Falgende tabel er vejledende for genstart af tarringsanleegget
efter en nedlukning.

Forlgb Start/Genstart Indl. terring Genstart m/ | Genstart
m/ stabilisering
stabilisering

Al vadt korn, ingen gradient Ja Nej Nej

etableret

Nedlukning mere en 3 timer, Nei Ja Nei

gradient etableret, korn kold ) )

Nedlukning 3 til 6 timer, gradient Nej Ja Nej

etableret, korn varm

Nedlukning mindre end 1 time, . .

gradient etableret Nej Nej Ja

AEndring af plenumtemperatur mere .

end 20°F. No Ja Nej

Metoden der anvendes for genstart af terringsanlagget,
afhaenger af hvor laenge tarringsanlaegget var veeret lukket ned.
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Styring af automatisk portion

NB Betjening ved to ventilatorer/'varmeenheder er den samme
som ved en enkelt bleeser/varmeenhed, undtagen for styring
og overvagning af den anden blaser og varmeenhed.
Operatoren skal indstille begge plenum pa samme
temperatur.

For start af

torringsanleegget drej alle KONT. GENNEMLGB
AUTOPORTION

kontakter til “auto” og tryk
pa start.

KORNOVERFQRSEL

Pabegynd automatisk
portion ved at trykke 2. AFSL. TORRING

Indstil dato/tid

Hvis dato og tid er korrekt,
tryk OK (+). Hvis De 02/14/05 02:37:47 PM
gnsker at andre dato eller ER DATO/TID

tid, tryk ENDRE (-) og falg

instruktionerne pa OK(+) ELLER /ENDRE(-)?

skaermbilledet.

Indstil indgaende fugtindhold

Accepter eller foretag en

eendring af det indgaende DET AKTUELLE INDST.
fugtindhold i kornet. INDG. FUGT=20.5%

OK(+) ELLER AANDRE(-)?

Indstil maksimum valsehastighed

Den maksimale valsehastighed MAKSIMAL
vises nu. Hvis hastigheden for DOSERINGSVALSE ER
tamning svarer til INDST. TIL = 50%
tommesystemets forméen, tryk
OK(+). For at endre indstilling
for maksimal
doseringsvalsehastighed, tryk
/ENDRE(-) og felg instruktionerne pa skaermbilledet.
Fuld varme eller varme/afkoling

OK(+) ELLER /ENDRE(-)?

Veelg funktion for fuld

varme eller varme/atkgling. FOR FULD VARME -
Funktion for afkeling styres TRYK 1

altid af en tidsveerdi der

kan indstilles af bruger. FOR VARME/AFK@L. —
Under fuld varme aktivitet, TRYK 2
vil varmeenhederne
kontinuerligt forblive aktiverede. Nar varme/afkaling veelges,
afbrydes varmeenhederne under afkglingscyklusen og
temmecyklusen.

Indstil portionshummer

Hver portion tildeles et

portionsnummer  og TIDLIGERE TILDELT
anvendes pa PORTIONSNR. = 1

FORTSAT FRA TIDL.?
OK(+) AENDRE(-)
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udprintningen. Indstil det trecifrede portionsnummer fra start.
Pafyldning af terringsanlaeg

Efter accept af eller **TORREANL. IKKE FULD**
nulstilling af TRYK START FOR PAFYLDN.
indstillingerne, anmodes

operatoren om at trykke | ELLER NULSTIL FOR AT AFBRYDE
pa start for at udfare en ELLER ‘1° FOR AFSL. TORRING

indledende  pafyldning,
hvis nedvendig, fulgt af omgdende start af bleesere og
varmeenheder. Tryk pa nulstil viser hovedmenuen for standby.

Efter tryk pa start, hvis tgrringsanleegget behaver pafyldning, vil
pafyldningen begynde. Hvis pafyldningstiden overskrider 45
minutter  vil  pafyldningen lukke ned. Kontroller at
tarringsanleegget pafylder korrekt og at der er tilstraekkeligt med
korn til at fylde tarringsanlaegget. Tryk pa start for et nyt
pafyldningsforsgg hvis ngdvendigt. Nar engang terringsanlagget
er fyldt op, hvilket bestemmes af tarringsanleeggets konstruktion
for rarevaerksafbryder, slukkes pafyldningssystemet automatisk.
Opstart af bleeser og varmeenhed

Automatiseret  start  af
bleesere og anteending af
varmeenheder udferes nu. STARTER BLASER
Den ogvre eller enkelte
bleeser tendes, fulgt af
den tilsvarende
varmeenhed. Displayet viser "starter bleeser...” indtil korrekt
plenum lufttryk pavises og ved utilstreekkelig lufttryk il
tarringsanleegget lukke ned med en fejlmeddelelse pa grund af
statisk Iufttryk. Der henvises til afsnittet om nedlukning p& grund

af fejl.

Torringsanlaegget  starter

derefter  varmeenheden. VARMEUDLUFTNING |
Varmeenheden  udlufter AKTIVITET FOR NEDRE
20-30 sekunder hvorefter | VARMEENHED VENT VENLIGST
anteending sker.

Flammesensoren gor

derefter et forsgg pa at pavise en flamme. Hvis en flamme ikke
pavises indenfor 45 sekunder, vil tarringsanlaegget lukke ned og
vise en fejlmeddelelse pa grund af en tidsudkobling for
manglende flamme. Der henvises til afsnittet for nedlukning pa
grund af fejl.

Ved torringsanleeg med to

blesere, folges samme | NEDL. AF UVIRKSOMT SYSTEM
procedure for den anden OPERATOR INPUT KRAVES
bleeser og varmeenhed. TRYK PA EN TAST

Hvis start ikke trykkes
indenfor 10 minutter, vil tarringsanleegget lukke ned pa grund af
inaktivitet.
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Falgende tabel viser foreslaede retningslinier for forskellige start/genstart forlgb.

Start/genstart forlgb FEndring terringstid Torrings-
cyklus
GENSTART
Al vadt korn Nej Ja
Nedlukning mere end 6 Ja. Muligvis mindre tarringstid (Kontroller printer Ja
timer, korn kold tape)
Nedlukning 1 til 6 timer, korn | Ja. Muligvis mindre tgrringstid (Kontroller printer Ja
varm tape)
AEndring af Nej. (Kontroller fugtindhold ved naeste portion) Nej
plenumtemperatur mere end
20°F
Nedlukning mindre end 1 Ja. Muligvis mindre tarringstid (Kontroller printer Ja
time tape)
Plenum justeres nu til PLENUMTEMPERATUR
den gnskede INDSTILLET TIL 220F

tarringstemperatur.

OK(+) ELLER AANDRE(-)

Valg af tid og/eller temperatur
Veelg funktionsmetoden

automatisk portion. Hvis UDTOMN. AF KORN VED -

tarringsanleegget ikke KUN TID = TAST 1
har temperaturvalg =
installeret, vil den eneste KUN TEMP = TAST 2

valgmulighed pa dette
skeermbillede veere det
tidsindstillede valg for portion.

Hvis KUN TID veelges, styres alle funktioner, tarring, afkeling og
temning af en tidsindstilling.

Hvis KUN TEMP veelges, styres tgrrefunktionen af en indstillet
temperatur med en graense pa maksimum fire-timers portion.
Hvis den indstillede temperatur ikke nas indenfor fire timer,
lukkes tarreanlaegget ned. Afkglingsfunktionen, hvis valgt, og
temmefunktion forbliver tidsstyrede.
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Indstil portionsvariabler

Ved tidsvalg skal
tarringstid nu
indtastes.

Ved temperaturvalg
skal agnsket
tarringstemperatur
nu indtastes.

Hvis varme/afkgling
er valgt, vil
styreenheden
anmode operatgren
om at indtaste den
gnskede
afkglingstid.

Teammetiden skal nu
indstilles. En
anbefalet tid er
beregnet uafhaengig
af den maksimale
doseringsvalsehas-
tighed.

Efter start af
funktionen kan
enhver af de
nedennavnte

indstillinger eendres
ved at trykke pa
indstillingsknappen.

TORRINGSTID FOR PORTION
INDSTILLET TIL __MIN.

OK(+) ELLER /ENDRE(-)?

ONSKET KORNSQJLE
TEMP FOR TORRET UDLEDN.
INDST. TIL 125F
OK(+) ELLER /ENDRE(-)?

AFKQ@L. TID FOR PORTION
INDST. TIL __MIN.

OK(+) ELLER /ENDRE(-)?

UDT@MN. TID PORTION
INDSTILLET TIL=_ MIN
ANBEFALET = __ MIN
OK(+) ELLER /ENDRE(-)?

1=KALIBRER SENSORER
2=PLENUMTEMPERATUR
3=TORRETIDER/TMP 4=AFKOL.
5=TOMN. 6=KONFIG

/Endring af tidsveerdier vil pavirke den naeste gang denne
funktion udfgres. /Endring af temperaturveerdien vil gjeblikkelig
pavirke det pagaeldende output.

Torringstid
Afkglingstid
Tommetid

Nooak~ow -~
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Tarring ved automatisk portion
Nar funktion for automatisk portion pabegynder tgrring, vises
resterende tid eller aktuel kernetemperatur.

Nar terringscyklus er afsluttet, pAbegyndes afkalingscyklen, hvis
der kgres med varme/afkaling. Resterende tid vises.

Under tammefasen vises

fugtindholdets TOMN. TID = 30 MIN.
gennemsnit og aktuel FUGT=15.5% TMP=92F
temperatur som vist her. SOJLETEMP. = 91F

Tommecyklus 29:59 GENNEMSN. FUGT = 15.2%

Efter temning af forste
portion, informerer et display brugeren om at portionen er udtgmt
og pabegynder tarringsfunktion for naeste portion. En udprintning
viser derefter gennemsnitstemperatur og fugtindhold for hele
portionen.

Et skaermbillede der
viser naeste
portionsnummer  vises § K) AR TIL AT TORRE PORTION
nar terringsanlaegget er
klar til at pabegynde
ngeste portion.

NUMMER 2

NB Husk venligst at referere til de parametre der er printet ud af
printeren for hver portionsnummer, for at bestemme om en
gendring er ngdvendig for de naeste portioner, eller om et af
folgende forhold er opstaet.

Indg. fugtindhold af korn endres.

Plenumtemperaturen er gget eller faldet.

En nedlukning opstod pa grund af en fejl.

En drastisk aendring i klimaet (omgivende temperatur, vinde,
etc.).

rpob~
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Introduktion til kornoverfarsel
Operatagrer kreever i stigende grad at terringsanleegget kan
overfgre korn gennem anleegget for at imedekomme deres
lagringsfaciliteter. En metode til kornoverfarsel er udviklet til at
forenkle denne proces. Under Kkornoverfgrsel aktiverer
tarringsanlaegget ikke bleeserne, varmeenhederne eller udstyr il
fugtregistrering. Alle relevante sikkerhedskredslab er overvaget.

Start af kornoverforsel

Tryk “3” for at fortszette § KONT. GENNEMLOB 1

med kornoverfarsel AUTOPORTION 2
modaus. KORNOVERF. 3

AFSL. TORRING 4
Indstil maksimal MAKSIMAL VALSEHASTIGHED
doseringsvalsehastighed INDSTILLET TIL 50%
Denne hastighed vil blive
anvendt til a.t overfare OK(+) ELLER /ENDRE(-)?
korn sa hurtigt som .
muligt.

“*TORREANL. IKKE FULD**

Operatoren ~ anmodes TRYK START FOR PAFYLDN.
derefter om at trykke pa §  EJ L ER NULSTIL FOR AT AFBRYDE
start for at udfere en ELLER '1' FOR AFSL. TORRING

indledende  pafyldning
hvis nadvendigt.

Efter tryk pa start, hvis tgrringsanleegget kraever pafyldning, vil
pafyldning begynde (en komplet péafyldning er ngdvendig for
stadig at kunne overvage sikkerhedsfunktioner ved hjelp af
PLC’en). Hvis pafyldningstiden overskrider 45 minutter, vil
pafyldningen lukke ned. Kontroller at tarringsanlaegget pafylder
korrekt og at der er tilstrekkelig korn til at fylde
tarringsanleegget. Tryk pa start for et nyt pafyldningsforsag hvis
nadvendigt. Nar tarringsanlaegget engang er fyldt op, hvilket
bestemmes af torringsanleeggets konstruktion for
rareveerksafbryder, slukkes pafyldningssystemet automatisk.

Efter at doseringsvalsehastigheden er indstillet og
tarringsanlaegget er fyldt op, anmodes operatgren om at trykke
pa start for at pabegynde kornoverfgrsel.

Operatagren sparges om 30-minutters tidsudkobling for “tom for
vadt korn” skal anvendes.
Hvis dette veelges, il @NSKES 30 MIN. TIMEOUT
pé{yldnitngfsslxsﬁmetﬁ . | FOR TOM-FOR-VAD-KORN?
automatisk slukke efter

minutter uden korn, hvilket JA(+) ELLER NEJ(-) ?
pavises af
rareveerksafbryderen.
Tomningssystemet fortsaetter med at kare i yderligere 10
minutter for at rense ud..

Skaermbilledet for *KORNOVERFQRSEL**
kornoverfgrsel viser FUGT=16.5% TMP=66F

VALSEORDEN = 50%
FOR AFSLUT TRYK NULSTIL
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Krav til daglig vedligeholdelse

Aflasnings-
kontakt

doseringsvalsehastighed som vist her.
For at afslutte modus for kornoverfarsel tryk “NULSTIL”.

Krav til funktionsvedligeholdelse

Dette forudseetter 24 timers dagligt arbejde under hgsten.

—_

Renggr bleeserens Iuftindtagsfilter for fremmedlegemer.

Fej averste del af udbleesningshaeldningen hvor smapartikler
kan have ophobet sig pa de udvendige perforerede
beklaedninger.

Inspicer visuelt for jaevn kornbevaegelse langs alle
perforerede  paneler p& den nedre udvendige
kornsgjlehaeldning. Hvis kornet ikke beveeger sig i en
sektion, eller beveeger sig langsomt, kontroller for
blokeringer i omradet ved gennemlgbsabning eller sgijler.
Veer seerlig opmaerksom pa omradet direkte under silo il
vadt korn, hvor store maengder af smapartikler og
fremmedlegemer kan ophobes.

Udfer udrensning af plenum hvor smépartikler og
fremmedlegemer kan ophobes. Luk tgrringsanlaegget ned.
Abn adgangslugen pa bagsiden. Fej alle smapartikler og
nedfald veek fra det forreste plenumomrédde og hen il
bagerste plenumomrade. Luk adgangslugen pa bagsiden og
iseet aflasningsnagle.

Aflasnings-
nogle
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5. Abn renselemmen pa bagsiden.

Renselem
pa bagside

Renselem
pa bagside
uden lem

't E =
P
%

6. Betjen kun bleeseren ved enten at kere den i tgrringsild
modus eller i manuel modus. Lad bleeseren fortseette med at
kare indtil der ikke kommer flere smapartikler/nedfald ud af
renselemmen pa bagsiden.

7. Sluk for bleeser.

8. Geninstaller renselemmen pa bagsiden.

9. Fej smapartikler/nedfald veek fra udlgbsrendens skaerm.

Skaerm for
kornudigbs-
rende
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10. Fjern sensor for udgdende fugtindhold og renger sensorflag
og kobberrgr.

Holdebagjle Retaining
Clamp

Ground - .
\Strap\' _ Jordstrop

Geninstaller fugtsensor.
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11. Inspicer sensor for plenum termoelement temperatur.
Rengor efter behov. Begge er placerede i forreste gvre
plenum oven over hvirvelkammeret.

Inspicer sensor for modulerende ventil og
temperaturfglerledning.

Rengar efter behov.

Plenum
Plenum - Temperature
temperatur- Sensor
foler ;

12. Genstart torrefunktion ved pr. automatisk styring eller
manuel styring.
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Krav til vedligeholdelse to gange ugentlig.

1. Udfer alle trin som for daglig vedligeholdelse som vist i
forrige afsnit, undtagen trin 12, genstart af tgrringsanleeg.

2. Abn indre og ydre renselemme/adgangsluger til
temmesneg|.

Renselemme
for tommesnegl|

B |
Unload Allgere:,
Llean out
Doors

Funktionsme-
_ Handle kanisme
— Operating
Mechanism

Klinker

Indre
adgangspa-
nel til tomme-
snegl

3. Inspicer omrader ved temmesnegl og doseringsvalse for
blokeringer, smapartikler og nedfald. Renger efter behov.
Luk indre og ydre renselemme/adgangsluger for
temmesneg|.

4. Genstart tarringsfunktion pr. automatisk eller manuel styring.
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Krav til ugentlig vedligeholdelse

1. Tem kornet fra t@rringsanleegget ved at udfere afsluttende
tarringsproces automatisk.

2. Udfer alle trin fra kravene til daglig og to gange ugentlig
rengering, undtagen genstart af tarringsanlaeg.

3. Inspicer grundigt kornsgjler for ophobning af affald og
smapartikler, ved toppen/spidsen af de interne perforerede
kornveegge og ovenover  gennemlgbdbninger  for
doseringsvalse.

4. Kontroller spzending af drivremme for paleesnings- og
temmesneg|.

5. Genstart torringsanleegget ved hjeelp af automatisk styring
(indledende péfyldning, indledende terring).

Krav til vedligeholdelse ved afslutningen pa saesonen

1. Efter tgrringsanleegget er temt for sidste gang, abnes alle
adgangsluger og paneler. Rengar omhyggeligt hele
tarringsanlaegget ved at feje og anvende trykluft. Husk at
rengere den vade silos affaldsbakke.

Forsigtig Blees ikke trykluft direkte ind i afbryder for statisk lufttryk.
2. Udfer alle naevnte trin forud for vedligeholdelsesinspektion i
saesonen.
3. Geninstaller alle adgangspaneler og lemme med én
undtagelse.
Lad temmesneglens renselemme sta abne for
afvanding.

Renselemme
for tommesneg|

Unload ﬁ‘ijg‘ T
Clean out—

Doors

Funktionsme-

Hadle kanisme

T Operating
Mechanism

4. Afbryd stremtilfarsel.

5. Installer et deeksel pa bleeserens Iuftindtagsfilter for at
forhindre nedfald i at komme ind i blaeseren og at forhindre
bleeseren i medlgb i fartvind.

6. Installer et deeksel pa kontakiskabet. Kontroller at
kontaktskabet stadig kan "ande”, lige meget hvilket deeksel
der installeres.
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Krav til funktionsvedligeholdelse
L ____________________________________________________________________________________________________|

7. Fjern sensor for udgaende fugtindhold fra kornudlgbsrenden
og fastger til tarringsanleegget (sensoren kan blive deekket af
vand hvis den ikke fjernes).

Krav til vedligeholdelse hele aret

En gang manedligt

1. Fjern luftindtagsdeekslet til bleeser og deeksel til kontakiskab.
Tilslut strgm.

2. Aktiver  bleser, pafyldningssnegl, temmesnegl og
doseringsvalserne i 10 minutter. Dette vil genfordele
smgringen i motorlejer, sneglelejer, reduktionsgearkasse og
drevraekke for doseringsvalse.

3. Fjern og afbryd streamforsyning, geninstaller deeksler.

For start pa torresason

1. Fjern y-formet filter pa rgrene til flydende vaeske (se
illustration nedenfor) og rens for alle smapartikler. Genplacer
filter.

IIQ
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Fejl der forarsager nedlukning

Fejl der forarsager nedlukning
Ved pavisning af fejl, enten ved automatisk eller manuel funktion,
vil displayet vise hvilken/hvilke fejl der forarsagede
nedlukningen.
A Advarsel

Hvis det er ngdvendigt, nar en fejl opstar, skal strgm-og
gasforsyning afbrydes for korrigering af fejlen. Ved enhver
usikkerhed, kontakt Deres Sukup forhandler. Veer forsigtig med
andre folks feerden, eller med genstande rundt om
torringsanleegget.

Ved nedlukning kan man lade tarringsanlaegget kare i yderligere
en tidsperiode for at rense tammesneglen for korn. For at aendre
denne periode se afsnittet om fejl forarsaget af mangel pa vadt
korn.

Alle fejlmeddelelser lases, hvilket betyder at de forbliver pa
skaermen, indtil operataren godkender meddelelsen ved at
trykke pa tasten for nulstilling. Dette er nyttigt i tilfeelde af en
gene som ellers ville have nulstillet pa det tidspunkt operataren
bliver klar over at tagrringsanleegget har Ilukket ned. En
opsummering af alle fejl

der vises pa skaermen UDLOBSRENDE ABEN
folger nedenfor: ELLER TOMMESNEGL
Kornudlgbsrende/advarsel vedr. temmesneg| STOPPET

TRYK PA EN TAST

Eventuelle Eventuelle losninger
problemer

Lag pa kornudlgb | v Placer lag i lukket position
abnet

Korn flyder over ved | v Nedsaet maksimal doseringsvalsehastighed. (Korn kan terre for
udlgb meget)

v Kontroller at tammesystemet fungerer korrekt.

v" Nedre plenumtemperatur, maksimal valsehastighed naet. Indikeret
af stjerne pa skeermbillede.

Jdelagt eller speerret | v* Kontroller  temmesnegl  for  edelagt  skruegang  eller
tommesnegl| fremmedlegemer.

v Kontroller motor og remme.

Adgangsluge pa bagside aben ADGANGSLUGEPA BAGSIDE ER

ABEN—KpNTROLLER LUGE OG
AFLASNINGSKONTAKT
TRYK PA EN TAST

Eventuelle problemer Eventuelle lgsninger
Aflasningsnggle fijernet fra kontakt til lem pa | v Iszet nggle
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Fejl der forarsager nedlukning

bagside

Alarm for hgj temperatur i hus.

HQJ TEMP HUS
INSPICER HUS M. HGJ TEMP
OG/ELLER INDSTIL TEMP

Eventuelle problemer Eventuelle lgsninger
Temperatur i hus har | v Nulsti manuelt kontakt for rette varmeenhed i skab for
overskredet 200°F varmeenhed efter temperaturen er faldet. Der henvises il

afsnittet om funktion af varmeenhed.
v Kontroller for tilstoppet bleeserrist.

v" Kontroller defekt modulerende ventil.

Alarm for hgj temperatur for fordamper FORDAMPER HGQJ TEMP

JUSTER FORDAMPER RORSLANGE
OG KONTROLLER
BRANDSTOFFORSYNING

Eventuelle problemer

Eventuelle Igsninger

Rarslange for fordamper
overskrider 140°F

v Forsyningstank kan vaere tom. Fyld tanken.

v" Fordamper fejljusteret, juster pa ny, og se afsnit om
funktion for varmeenhed.

v’ Blaesers luftgennemstrgmning tilstoppet.  Kontroller
eventuel tilstopning.

Alarm for hgj plenumtemperatur

PLENUM HOJ TEMP
INSPICER PLENUMOMRADE
OG/ELLER INDSTIL TEMP

Eventuelle problemer

Eventuelle Igsninger

Plenum temperatur overskrider
300°F for enkelt punkt, 325°F for
kapillar

v Kontroller plenum ved at anbringe bagsiden af handen
nzer lemmen pa bagsiden, og kontroller varmen. Hvis
ok, fiern aflasningsnagle og vurder problemet.

v Plenumtemperatur indstillet for hgj (juster indstilling)

Alarm for hgj kornsejletemperatur

MULIG HOJ SQJLETEMP
TILSTOPN. ELLER
INDSTIL TEMPERATUR

Eventuelle problemer

Eventuelle Igsninger

Sgjletemperatur overskrider

v Kontroller stagnerende sgjle som er overophedet. Rens
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Fejl der forarsager nedlukning

200°F hvis ngdvendigt.

v' Lavere plenumtemperatur hvis ingen sgjler er
tilstoppet.

ALARM MOTOR OVERBEL.
Alarm for termisk overbelastning af motor KONTROLLER TERMISK OVERBEL.
| STROMFORDELINGSSKAB

Eventuelle problemer Eventuelle Igsninger

Motoroverbelastning opstod for | v° Kontroller overbelastningsanordninger i skab for

bleeser, pafyldnings- eller elforsyning/stroamfordeling og hjeelpeanordninger

tommesneg|, eller for fejl. Kontroller defekt anordning for mulig

hjeelpeanordning. overophedning forarsaget af en spaerring i sneglen
eller et darligt leje i motor eller snegl.

Output sensor ikke fundet

NEDLUKNING
FUGTSENSOR IKKE FUNDET
TRYK PA EN TAST

Eventuelle problemer Eventuelle Igsninger

Aktuel afleest fugtindhold eller | v* Kontroller justeringer af sensorkalibrering.
temperatur er uden for greenserne | Kontroller om motor roterer
for normal funktion. :

v Kontroller om sensor er placeret i aktiveret position.

Fejl ved doseringsvalse SYSTEMNEDLUKNING
FEJL DOSERINGSVALSE
KONTROLLER NARHED ELLER I/0

TRYK PA EN TAST
Eventuelle problemer Eventuelle lgsninger
Doseringsvalser er holdt op med | v Kontroller for blokeringer i doseringsvalse.
atvende. v Kontroller kaedeled for skader.
. LAVT STATISK LUFTTRYK
Lavt statisk lufttryk
I KONTROLLER
BLAESER/LUFTKONTAKT
TRYK PA EN TAST
Eventuelle problemer Eventuelle lgsninger
Internt plenumtryk kunne ikke nas | v Tarringsanlaegget pafylder ikke. (Kontroller
ved opstart. pafyldningssnegl for korrekt funktion)

Internt plenumtryk gik tabt under | v* VAad silo lgbet tar for korn hvorved intern plenum har
aktivitet. frigivet lufttryk far tidsudkobling for mangel pa vadt
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Fejl der forarsager nedlukning

korn opstar.

Luftkontakt ikke kalibreret. v' Kontakt Deres Sukup forhandler for justering af
luftkontakten.

Mangel pa vadt korn MANGEL PA VADT KORN

(Terringsanlzeg ikke fuld) PLC 10 MIN. TIDSUDKOBLING

FOR GENSTART TRYK 1
AFSL. TORRING TRYK 2

Eventuelle problemer Eventuelle Igsninger

Vad silo tgmt. v Kar afsluttende terring hvis slutning pa saeson.

Pafyldningsanordning fejlet. v Kontroller alle pafyldningsanordninger.

Tarringsanlaeg temmer hurtigere | v* Juster pafyldningssnegls sekundezere tidsophold for

end pafyldning. pafyldningstid. Der henvises til instruktionerne

nedenfor.

Justering af tidsforsinket ophold for teammesnegl og for sekundaer hjeelpeanordning.

Hvis De gnsker at Deres tammesystem skal have en funktion for
tidsbestemt forsinket ophold, (for at rense snegle sa de ikke er
tungt belastet ved genstart), er anlaegget forsynet med en sadan.
Denne egenskab er justerbar fra 0 til 60 sekunders "tidsophold”.

Hvis De gnsker at Deres sekundeere hjaelpeanordning til
pafyldning skal have en funktion for et tidsindstillet ophold, (for at
yderligere korn at blive tamt fra silo for afbrydelse af sekundaer
pafyldning) er anleegget ogsa udstyret med denne. Denne
egenskab er justerbar fra 0 til 20 sekunders "tidsophold”.

NB Temme- og pafyldningssystemet afbrydes gjeblikkeligt ved
falgende fejltilstande. 1.) Lem pa bagside aben. 2.) Udlgbsrende
til korn aben. 3.) Overbelastning af motor.

1. F& adgang til kontaktskabets indre ved at abne deren pa
forsiden og det indre panel.

2. Lokaliser den programmerbare logiske regulator, (PLC),
som findes pa& midten af bagpanelet. Der henvises til
afsnittet om lokalisering af komponenter.

3. Abn adgangsdgren ved at lgfte op i hgjre side (haengslet
til venstre). (Se illustration nedenfor).

4. Der er to justerbare potentiometre placeret gverst ved
abningen (se ill. nedenfor).
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Fejl der forarsager nedlukning

O 0o OQoOO00 000000 S 0o 0o a
O COoOQQOoOCoDCooQAQ0o OO0n Do
. LT 2 ar J3s Jos | OF | OF | 00 g1 jos |08 parjos |9 Eoqar s [ [ar o2 [ 11 ]
Justering for =) B & = EREE N EEE i
tidsindstillet E = Dt
omnng 100 | = 4114 eeEree e S TITIY
0 til 60 e B3 LEAREE CHECN S
Sekunder L cpansngs CPM A-ADCDR-ANT 20EDR
l Il P:-E : CE .@@ ST R R 2 DONTR LSS
Justermg for oEReAN Bl ynssrps
tidsindstillet |——— e o | 124 |
péafyldning O til [Jod [ Je= [ [os [z o0 [ e o= [or ] | I:E-!:|:-!|:|.:!-.:|;:Is:|;-L:1:-I::|T |
20 sekunder | 5’-‘5*5‘(5 5“&5""“0 é} S‘E{I} O oo ans
OO0 aODO00 00 200C000
Potentiometret til venstre er justering for tidsindstillet
tamning, og den hgjre er til justering af den sekundaere
hjeelpeanordning for pafyldning. Begge er forudindstillet
af fabrikken til 0.
0 Seconds % B0 Seconds a0 Secnndog 20 Seconds
0 Sekunder For at eendre indstillingen til et tidsindstillet ophold, roteres
potentiometret med uret, (se diagram ovenfor) til den gnskede
“opholdstid”.
5. Luk adgangsdgren pa PLC en.
6. Luk kontaktskabets indre lem.
15 minutter uden tidsudkobling for pafyldning NEDL. VED PAFYLDN. TORREANL.

(Terringsanlaeg er fuld)

KORN UDTOMMES IKKE

TRYK PA EN TAST

Eventuelle problemer

Eventuelle lgsninger

Tarringsanlaegget skal péafylde
mindst hver 15 minutter under
temning for kontinuerligt
gennemlgb  eller  automatisk
portion

v' Temmesnegl afbrudt

v @delagt tammeanordning eller doseringsvalse

SYSTEMNEDLUKNING
2 TIMERS TORREGRANSE

TRYK PA EN TAST

2 timers tidsudkobling for maksimum portion

Eventuelle problemer

Eventuelle lgsninger

Temperaturindstilling for portion
ikke naet indenfor 2 timers
perioden

v' Varme indstillet for lavt (gg varmen)
v' Temperatur indstillet for hgjt (nedsaet temperatur)

v Kontakt forhandler hvis problemet fortszetter
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Fejl der forarsager nedlukning

Standardindstilling

STANDARDINDST.
AKTUELLE VZERDIER
UDEN FOR GRZAENSE

TRYK PA EN TAST

Eventuelle problemer

Eventuelle Igsninger

Batterisikrede data beskadiget

v' Hvis dette vises

flere gange ved start af
torringsanlaegget, kontakt Deres forhandler for
udskiftning af dele til batterisikrede data.

Tidsudkobling Luft

Fejl ved varmeenhed

Tidsudkobling ved mangel pa

Dette opstar nar blaeseren er
startet og statisk lufttryk ikke
er pavist inden for 5
sekunder.

Dette opstar ved start af gvre
varmeenhed hvis en flamme
ikke pavises inden for 45
sekunder.

korn
Dette opstar ved indledende
pafyldning af terringsanlaeg
hvis

torringsanleegget ikke fyldes
op inden for 45 minutter.
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TIDSUDKOBL. NEDRE LUFT (PLC)
KONTROLLER NEDRE
BLZAESER OG LUFTKONTAKT
TRYK PA EN TAST

FEJL GVRE VARMEENHED
PLC 45 SEK TIDSUDKOBL.

TRYK PA EN TAST

TIDSUDKOBLING PAFYLDN.
OVERSKREDET - TORREANL. ER
IKKE FYLDT MED KORN
TRYK PA EN TAST




Tilleeg A

Tilleeg A — Drift og installering

Forsigtig

Installering af komponenterne

Forbindelse af komponenter

af hjeelpemotor

Hjeelpekontrolanordninger  kan  opsattes i et antal
konfigurationer. Der eksisterer tre styrekredsleb, et for
hjeelpeanordningen til temning og to for hjeelpeanordningen il
pafyldning. Til tamningen anvendes et enkelt styrekredslab til at
starte en ekstern temningsanordning p&4 samme tid som temning
af torringsanlaegget. Funktionerne til hjeelpeanordningerne for
pafyldning af terringsanleeg har to styrekredsleb. Ved start af
pafyldning er der en forsinkelse pa 5 sekunder mellem starten pa
hver motor, motor for pafyldning af terringsanleeg, den farste
hjeelpeanordning for pafyldning og den anden hjaelpeanordning
for pafyldning. Rerevaerk for péafyldning sender et signal til
stromkredsene at terringsanlaegget naesten er fuld, og en
kontakt udlgses som slukker for den anden hjeelpeanordning for
pafyldning. Denne funktion kan forsinkes op til 20 sekunder med
en enkel indstilling pd PLC en hvilket forklares detaljeret pa side
64. Ved modtagelse af signalet om at tarringsanlaegget er
fuldstaendig fyldt op, slukkes all hjeelpemotorer. Hvis den anden
hjeelpeanordning er inden for dens forsinkede periode, vil den
slukkes nér tarringsanlaegget er fyldt.

Hezelpekomponenter bor ikke
installeres i el-
forsyningsskabet, kun i skabet
med hjeelpeanordninger der er
placeret ovenover el-
forsyningsskabet.

Ved installering af
komponenterne [ skabet,
monteres
startanordningen/lynbeskyttelsen
pa den gverste DIN skinne og
kontaktoren monteres pa den &
midterste DIN skinne direkte _
nedenfor.

Hvis komponenterne er kegbt ved Sukup Manufacturing, vil
startanordningen/lynbeskyttelsen og kontaktorer vaere samlet
med ledninger pa forhand.

Tre seet ledninger skal installeres for hjeelpeanordningerne:

1. Forbindelse til styreenhed, inklusive krydstrade til
endepunkt 3 tveers over klemlisten
e Ledning 5 — Hjeelpeanordning til pafyldning nr. 1
(neermest tarringsanlzeg)
e Ledning 9 — Hjaelpeanordning til pafyldning nr. 2
e Ledning 15 — Hjeelpeanordning til tamning
2. Forbindelse af fejlbeskyttelse
e ledning 18 — Foares fra endepunkt ind i forst
hjeelpekontakt for N/O
e Alle kontakter forbindes derefter i serier
e Ledning 49D — Taget fra sidste kontakt til klemliste
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Tilleeg A
L ____________________________________________________________________________________________________|

3. Effektforbindelse
e Installeret pa lignende ma som de der er placeret |
el-forsyningsskabet
e Direkte forbindelse der efterlader plads fra
transformer da overfgrslen varmes let op under
aktivitet.
Forsigtig
Hvis installerede kontakter ikke er keobt af Sukup
Manufacturing, skal fejlbeskyttelse installeres. Kontakt
Sukup Manufacturing for keb af disse komponenter.
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Tilleeg B

Tilleeg B — Stigediagrammer
91.1 120 Volt kontrol 3 faset (enkelt bleeser)

FUZEF  gikring

Ej 7 AR

Lz

FUSE F2

EJ T AP

HETE il

D sty ga drpas H comes
Trom GRS an 3 phase drpes il
COREE P8 M an G conac an LS
e

Flana w2
2n ol siches KO0 ind cotas that

Bemaerkn. #1

Pa tarreanleeg m. én fase kommer det
fra CR.M5 pa tarreanl. M. 3 faser
kommer det fra en hjeelpekontakt pa
M5 startenheden.

Bemeerkn. #2
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Tilleeg B

91.2 120 Volt Kontrol (kont.) (En blzeser)
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Tilleg B

91.3 PLC Inputs CHO (En blaeser)
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krydstrad installeres
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Tilleg B

91.4 PLC Inputs CH1 (En blaeser)

PLC 34 W0LT 00

Elforsyning FOWER SURFLY
1 FaM 1 HEAT ‘
1 CH INFUTS
PO5 E i HED:
e
gal  COM
Bleeser CN > FAN OM 1 GH Oo
=0 noln |
] L
2 B ' f5 4e @
I/0 stikben LR
1/O relee TR O RELAY 11 FUSE o2 1CHM
|/O sikring e ok # Fii/d AMP Fik &0
: L ik LT @ T ®
Torringsild > LAYFIRE
g LA 1 CH 2
Pafyldningssnegl M2 P CAUGER M2
oy in H ar 47 @
Gi.HBY
W2J2 12 RELAY I FUEE o2 iCHOE
Fdgti HKE F5 174 AMP FIN& 12
. 5 IL T TL
Nulstil e IR T ® L e L £z ®
RESE
1 GH o4
Lasdel
> szam
& @
@vre rgrevaerk
UPPER 1 CHOS
[  papoue
¥ i
Thaall™ 53 ®
Varme teendt >
= HEAT OM 1 GH G
CHE
] L
& TR 42 @
EANIRN ]
Auto/manuel >
ALITOMAR 1GHOT
GRz
i Il
TR T = @
81,5483
Bem. 1: 1CHDE
Signalet for teendt bleeser Seare
kommer fra CR-M5 hvis w0 — )
det er et torreanleeg med
enkelt fase. Hvis det er et T
tarreanlaeg med 3 faser
kommer det fra et seet Spare
hjeelpekontakter pa siden 1" e &
af M5. Der henvises til
tegning 91.11 1 GH 16
l Spare
12 )
HOTE §
THE FAN N SIGHAL GOMES FROM
CR-MS IF T 15 & SINGLE PHASE DRYER 16H 11
IF IT 1% & THREE PHASE DRYER 1T Rl
SOMES FROM A SET OF AU SORTASTE
2 THE SIDE OF Ma. Hm.d'amrg'al.l 1 Spre @

74
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Tilleg B

91.5 PLC Inputs CH2 (En blaeser)

PLG 84 WOLT DG
Elforsyning > POWER SUPPLY | Eal 1 HEAT €—— 1 Dbleeser 1 varmeenhed
" WEG - 2 CH INFUTS
@5 E g n
oM
ZEHOO
a )
Differentialluftkontakt _— | Ditterenial ZEHO
> pir iteh
t-a] 97 I
4 I @
ZCHoz
5 =
Hjeelpeanordning
temmesneg| e Undnad zCHOE
I
Auger fug
o 3 4
6 = @
a.1018)
Venstre naerhedskontakt » L Malsr 2 oHO4
for dosering g Prax Swilch
= VT =2
7 & )
Hajre neerhedskontakt for > Figh Meter zCHOS
dosering Prax Switch
= 4 23
€ o ®
Nzerhedskontakt for > Unad o S0
temning Prax Swilch
5 06 o
] o o ®
2 CHoOT
Spara
10 @
SFIdl'E zCHaos
i w
2CHG
Spara 2
12 @
Spara 2CH1G
pafyldningskontak
temningskontakt ®
9 \*
e I ) UNLOAD FAMN 2CH1
Blaeserkontakt bl EITEH
id a5 4|"J|‘ i, hhA }Jr. (16 ang }JI,. anl i @
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Tilleg B

91.6 PLC Outputs CH10 (En blzeser)

1 bleeser

1 varmeenhed

COM (computer

>

» | com

ouput microfilm)

{120V AC)
SWITCHED AC

: o ®

Tilsluttet AC

#1.1(5}

3 . ®

{120 VAC)

4 & ®

T Meg. Froim

+5, 415 DePS

Neg. fra
6 -
k
g
9
Bem. 1: COM

er forbundet

internt i PLC'en///—P
for hver gruppe

af output.

Bem. 2:

Modemforbin-

delse er kun

terrekontakter

ingen spaending

ngdvendig

ak @

®

1 FAM 1 HEAT
10 CHOUTPUTS

10 GHoo

Heater Timed Solencid /

[Clder Medels Only)

@

1 CHM

21

@

MODEN
i1 uzed)

®

10 CH 02

®

10 CH 02

®

10 CHOs

<«

Varmeindstillet soleonide
(kun eeldre modeller)

Modem (hvis anvendt)

@

10 GHOS

@

10 CH 06

@

&5
W AT
cricolL € CR1rarslange
@ a1
33
Tidsindstillet tamning
TIMED LIMLOAD (Forsinket ophold, indstillet
{OFF DELAY, 521 by userh af bruger)
@ @1.2{13)
07
/?/Stikben
FIN 1
: I Dar bagside
REAR OO0 —
1 INFUT QHDD @
PIN 14
. ——1 Manuel-Auto
BAR- AUTO <
14 INFUT 15HE? ®
| PIN3 __——— Hgj temperatur

VAPORIZER <4 |
HIGH TEMP

fordamper

10 CHO7

®

NCOTE 1: The GOM are connected internally
in the PLE for each growp of oulpuis

NCOTE 2: Modem connection is onhy dry
contacts no ohiege is needed
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5 INPUT Do HDE
Hgj temperatur
s e PIM 4 hus for
S HOL 3 |__—— [ varmeenhed
HIGHTEMP 4|
4 INPUIT GGHEE @ 1/0 tavle



Tilleg B

91.7 PLC Outputs CH11 (En blzeser)

1 Blaeser

1 Varmeenhed

Neg. fra /
2
3
4
]
&
T
-]

Bem.: COM er o

forbundet
internt | PLC’en

for hver gruppe/
af output

o 1 FAM 1 HEAT
T 11 CHOUTPUTS
Meg. From COM 11 GHOD / FiN 5
<5, +15 DG P/S PLENUM -
@ @ @ HI-TEMP @
x| ] INPUIT QCHO4S
11 CHOD1 | Pt & —
RIGHT or LEFT <« |
GRAIN COLUMP HI-TEMP
@ @ & INPUT BGHES & GCHLG @
11 CHO2 L] il
METER RCLL AIV’/
FAULT
@ @ # | INFUTS 20HI4 & 2CH0S @ @
11 CHO3 ,Bmz/
GRAIN DISCHARGE 4— |
CHUTE
@ @ & IMFUT JCHOT @
Meg, Frem GOM 11 CHO4 PN 11
+5, #15 DO PIS 5 SECOND <«
AlR FAULT
@ a3 @ @ 11 INPUT Q5 Hs @
11 GHOS PiN 13
[ Pip
45 MIMUTE < |
GRAIMN FAULT
@ ®— @
11 CHDE FiN 12
| FiN 12
45 SECOMD <4 |
HEATER FAULT
® ®— ]
11 CHOY P‘.IN&/
MOTOR «—
OVERLOAD
@ @ & IMPUT GCH1 @
MOTE : The CO84 ara connectad
imarngtty in the FLG for esch
graup of autputs S'?E?GAHD

77

Plenum hgj
temperatur

Stikben

Hgj temp. hagjre
eller venstre
sgjle

Feijl
doseringsvalse

Udlgbsrende
korn

Fejl for 5 sek.
Luft

Fejl for 45 min.
korn

Fejl for 45 sek.
Varmeenhed

Motor
overbelastning

1/0 tavle

e



Tilleeg B

91.8 PLC Outputs CH12 (En blzeser)

1Bl 1 FAMN 1 HEAT
aeser I 12 CHOUTPUTS
1 Varmeenhed
SO 12 GH OO
Tilsluttet AC > [120MAS)
SWITCHED AC :
91.2(8 .
5 ® arsy @ ® ® 52 ® o 1.°Hjaelpeanordn.
COM (computer pafyldn.
%l“i'é?gft“m) oM 12CHO ALk (3) Tenm #2 g:ﬁa)ld snegl el.
15t ALY LOAD Load LN
(Incline Auger or Leg) — Endepunkt #2
i ® ® ® (. pu
7 5 3 2
ESdk;i?:)r p o9 ot belowr
L 1] 12 CHOZ ot A
2nd ALK, LOAD jwet bin) Load — 2 P{?'p?acné’rq.”')
(off delay, set by user) patylan. (vaa silo
¢ @ = @ ] = o (forsinket ophold,
208 rale below indstillet af burger)
12 CGHO3
SPARE <
5 @ g ® Losdel
Neg. fra /"\
_—
Meg. From oo 12 CH 04 FIN 15 4,/ _
+5, +15DC PIS Stikben
I
AR SENSE «—T = | . .
& Luftregistrerin
® B3 ® ® i5 PET 05HOE ® ? X
12 CH OB [l Flammereg.
FLAME SEMSE
; @ @ LAME SEMS @
16 MEUT B2H10
ek kﬂ/—/ Kontakt nedre
LOWER PADDLE rareveerk
SWITCH
B
® ® 2 INPUT 0CHA2 ®
12 CHOT FIN 13
— Kontak
| ontakt gvre
UPZTWPSE?DL E4/ rareveerk
Bem.: COM er i ® ®- 1a INPUIT 1GHES \'@;/
forl n > MNOTE : The COM are connested
ir?t:%tollelgLC’en intermially in the PLC foe each NOTE: IOBOARDIS
greup of oulputs For ALK wiring 12 CH 01

for hver gruppe and 12 CH 02 refer to

af output Dryer Manual Appendis 1 1/0 tavle
Bem.: For
hjaelpeforbindelse

12 CH 02
henvises til
brugervejledning
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Tilleeg B

91.9 Betjeningskontakter (En blaeser)

CR5 yder 220VAC til SCR tavlen som styrer
doseringsvalserne

1 BLAESER 1 FAM 1 HEAT Fra cpmp/man kontakt
1 VARMEENHED
RELZE og > RELAY and CONTR SCR endepunkisignal
BETJENINGS- CONTACTS
KONTAKTER Via vingehjul
Fra CRMS eller—__ CR3 BB SR AC
M5 From CRAS HEATER FRohd METER WEHIGH GO TROLS THE FRCHA
Relee varmeenhed—=m=—»  FR=iay UNLOWD ROLLE WMETER ROLLS COMPIAN
Frakontaktfor ~_____——% BHITER s EMITCH
tgmning i r * O 4
Kontakt #1.1711% 51204} 51,108
TIPLC COMTART  TOPLC COMNTACT COMNTACT SCA TERM
+24 DS Ok CH2 1 CHOE O SRS On CHE ENEMAL
; vWE SCH REF. AN e
: 18 | 48 :?'l:::ﬁf: | — wia Thuribahieel ——| f————7)
af.40j4 o1.10j8
Sikring i I:' ol
COMTACT CONTACT COMNTACT
Fra tilsluttet AC o o e +VE SCH AEF. Dh:ﬂ;p
> FRCH | iaProcessor _ p |
A {1 P " SWITCHED AT s
FUSEF2|  ad4.411) 911003 EUSE E& 914007
:n.ﬁmr—[J 1 AMP CONTAGT SR TREM
oW SRz COM
. E Frycs MM
Elforsyning for 0 Wdc
skab for Porwer Supply — |__'.E l:::l
varmeenhed \ A ZRIVAC a1 1045}
4 POWER FOR o CONTACT
HEATER BOX mgn ng,:,: oM CRZ
TERMIMNAL L1 TERMBAL |2 O vdg REFD. CORE
Irm [Processnr _.H_
Til SCR S
endepunkt CONTACT TO PLC
LATi e Ol CHE LSHOT
) L] | = »
‘ | ’
_ CR1 1448
Tilsluttet AC relee —Fr——P D Via processor
1DGHD2 A HELAY
i Fra process
Tilsluttet AC * e
91.7(5) 0 Vdc fra elforsyning
~ 12VAC CONTACT SWITCHED
Fra E-stop > row o SR A
E-STOF
* = g
Fejl kontrolleret >

Sy " FAULT CONTROLLED
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Tilleeg B

91.10 SCR Forbindelser (En blzeser)

SCR DRIVE FOR
SCRdrev for ——p |mzTERMz ACLL A
doseringsvalse MOITOR Til doseringsvalse
motor 1 (> drivmotor
Tz Mester Rl oo
FUsEFs | Drue b Sikring
At 3 AMPSE TR
2 & —
/ Doseringsvalser
FLISEF4 Meter Ralls
Lt 3 AMPS CRS
3 = T 1 ) Efforsyning fra CR5 230 VAC
91.2;4) e I
wewmrRsis  casamyac  F- F+0g 1 har ingen forbindelser
L2 CRE og anvendes ikke
s & th Bem.: Nar CR2 er aktiveret er
1.2 terreanlaegget i manuel
F- Pot. Doseringsvalsehastighed
"‘ @ Processortavie
F+
F- F+, and 1 rave na
& (D sEnnectons snd they s el HETE:
L WHENCRI IS EKERGLIE
THE ORYER 15 M WARUA
PR ALIT
(1] CR2
: 0—i "
81.88)
AN SUT
Cob CR2
5 [ = ik
21,49
MAN AT 3
L R HISWDC
ik
: = ) aonW = O
a1.4m Fesisiar
MK AUTS Processor
+12 chR2 Brard
+12 has no
10 (#r—— coencetion and "
e not used 91 WG

"\

+12 har ingen forbindelse og
anvendes ikke
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Tilleeg B

91.11 Stromforbindelse 3 faser (En blaser)

Lynbeskyttelse L1 L2 13
for startenhed \ CE2 M Motorpafyldnings-
; 1 s 5 T snegl
T | sranren LoAD Kontaktor pafyldning
FROTECTOR o G CONTACTOR g —
2 T iy 1
cB2 L4
3 e i1
ALXLIRY COMTAST CN / Hjeelpekontakt
" M a7 tilsluttet
4 +24v00 # | | ¥ T FLO BFUT 1CHO2
144
CEZ A
3 | T I 1 —
ATARTER UKLOAD Uman auser | ONtaktor tamning
FROTECTOR CONMTACTOR ohrar
CE wa MEITOR:
otor temmesneg|
5 i i {1 %-i';.ll
CEZ L
¥ Lo P }
SUELIRY QUNTACT GN
ah i ad
& 24 WO 7 I-I.-] ¥ TORLD INFUT 20HG) ¢ Til PLC input
155
AIXLIARY COMTHCT SN
14 M3 15 A Torkontakter for
. - [ ,  DRYGONTAGTS FOR THE hjeelpeanordn. til
N ie T ALIKEIARY UNLOAD temning
can Y¥-OELTASTARTER
11 o A i Fer wirmg secharmtics \ '
ul the ¥-Conllas Siarter Stjernetrekant
refaranca drawing hed
STARTER H3orale 1'-\ startenhe
PROTECTOR OB
forbindelsesskema
FAl MSTOR
for
il stiernetrekantstarter
12 Y se tegning #13 eller
#14
: il * Bleesermotor
13 s2eVDC + { | ¥ TP PLC INPUT 1000
41.412)
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Effektlys

Tilleg B

91.12 Forbindelse af styreanordning for varmeenhed og fejl (En blzeser)

POREH
> LIGHT

Klemliste i skab for
varmeenhed

Har ? volt nar
effektlys for

varmeenhed er\

teendt

T

I Pt

\or ek

T dwiasd b iy Foceaees b

G 158 WLTE WIHEN THE HEWTER POMWER LTS 0

10 FLAKE
SENST

v

Til flammesensor

Relee for renseenhed

Bem.: Denne tegning
deekker bade
varmeenheder til
flydende propan og
naturgas. Hvis
varmeenheden er til
naturgas, anvendes
starstemal for damp
og den flydende
magnetventil ikke.

LECHAD
SOLERMDE"

S

o i

N

A

VAR
EOLENDD

L

=

FLAKE
BELAY

MRIEA

—

Differensluftafbryder

«HTE [ High Lisil OoHIE
\ THIS DRAWIHG COWVEN S BOTH
L1 LI PROPAKE ARD HATURAL * L T ar T
GG FEATERS. & THE HERTEN B 81445
HATURAL GAR THEM THE WAFCR 4’1’0//
HEGHTIRIT AN THE LEAND Hotrag G
SOLEHDID VALYE ARE HGT LISED Hech |l TH:H
15 ] —a
a1 |
» /
oo » DHloowial T3 PLG FLAKE TORL.C
T Al Seiirh FTHI RELAY noHID <
1 * + 1
e ol o Ll 3
T IR

PUFEE HELAY

?.1. o

[ w3

Tl

?

THED WARDR /

SOLEROID

RIRU R |

L

82

|

Lampe

Gnist

Flydende soleonide

Dampsoleonide

Flammerelee

Tidsindstillet damp-
soleonide

Starstemal damp

Starstemal hus

Flammerelae

Til PLC



Tilleeg

92.1 120 Volt kontrol 3PH (To blaesere)

1

Sking ——— .

L1 [E-3

FLISE F1
T AMP

FLSE F2
T ARP

HOTE &1

Ui Sirg; by s clrepan i cxmmas oo
CF M5 a3 v diwirs il conn sk from
il A Sl on WS stasor

HOTE a2

WO koA & (el i swlch s in e
WSAFLIAL oo O posdion

DO inchoate s hak e swilch b i e
GO PUITER g AT ponition

<
<

\

Trefaset = P THREE PHASE
CONTROL. TRAKRSFORMER
. HI HE L PRIZ30% ! BEC- 120V
Regulerings-
transformer —&"“""‘1—‘
Ki =
5 -
-
FLISE F3
EJ 19 AMP
1
|-| FLE Lo FLE CoM swmoHEn [
: 10CHIE 10CHTE 10CHI A CRl
1R
i @ 1 & ] ] D._ =
. FUSE Fa
Netregulering 1AM,
se bem. “2 . ! FOWER T //
- = = = rLi
! syETEM FUBE F7
I CORTROL 172 AP
¥ i FOWERTOOE
FOAWER SUERLY
i
| SYRTEM AU K
1 CONTROL Rz
i
I o o
& B o @y .
i | I ]
Afbrudt - > SWITEHED syelEu [uPPER CRMEIPH UPPER g
AR | Gerrine "EaTER W 5PH HEATER ¥
h | b1 In.‘;: [ -3 OH3
—_— . Hp A
. L) 0 } ] AT :‘J"' =] =] [OK | —— [ i i ] H 1V
Stikben ] i = SR
1o dE 1 FIELAY 140 FLISE 1 Jz I3
1/O relee \gw Fa PIH £ [ A
_— — - i | |
- 10 — | b | [T— - -
I/O siking ——— | | N TIi——— = CoH
LTCATED CRIC 50AFD o
° ] &
Placeret p4 /O ——— | SHERER
tavle
11 //>
Stoddemper—— | =
CONTACTS TOUFPER LOWER CEMSIPH  LOWER g
) | e P heatek HEATEFR WG 3PH HEATER
Tiloverste =~ —— | | 2E e SEZWAE R e
varmeenhed 1z — —T— — —{ E
AN J
Kontakter iz S AELAY 150 FLIRE T
Fida1= 15 Fa. P a1b
1 . CI—
HE
SHUBRER
Til nederste
14
varmeenhed |
—
m-} [OLOWER
OH GRS FUSE Fid HEATER
E L= Fy F
. -

83

Bem.: #1

Pa torreanlaeg med én
fase kommer det fra CR
M5, pa tarreanleeg med 3
faser kommer det fra en
hjaelpekontakt pa M5 ?

Bem.:#2

XOO0 indikerer at
afbryderen er i MANUEL
eller ON position.

OOX indikerer at
afbryderen eri
COMPUTER eller AUTO
position

Afbrudt

Effekt til PLC

Effekt til DC
Effektforsyning

@vre varmeenhed

Nedre varmeenhed



Al spaending er
fortsat fra
ovenstaende side

Bem.: #?
XXO indikerer at
denne afbryder er ? i
MANUEL eller ON
position.

OOX indikerer at
denne afbryder er ? i
COMPUTER eller
AUTO position.

Stikben

1/O relee
1/0 sikring

Tilleeg B

92.2 120 Volt Kontrol (fortsat) (to bleesere)

Ed

/

ALL WOLTACE & CONTIMNUE FROM THE FREVIOUS PAGE

=

84

. . HOTE #i TR
EOC rnleatis Lhed e mwilzh s osthar e ALUGER W2
WWARLIAL o DV pos e,
TR el st Hhot Bha wwdch s el nhs + CALIETNGE
/ COMPUTER oF AUTC positon E : | s
/ i
LKL OAD ("]
EEE WOTE &2
1 ] L
1 o —m’—‘
FEEN ~
261 Lk £l
[l Vi HELAY T FLESE [ SEEMNCTEER XD METER
/ ] [ = Plneg ¥ o5 noty ohs | [@—————
Pl 2,2 o
1ok D :
HOTE a2
/ AL o L T B T OF P
4 = DELAY S0 THAT THE L OAD
EMERER EAMGIUEAM LT WHEN & -
FALLT GOCLES
PLC SOl FLEC O CR
CHEE 10CHIE 1ECHIE LIELOATH
EEE WOTE &2
—{ it 2 — (O =
FLIC COM PLE O | Loan /
ralbd AH 1HM CH ALGER K2
et I e L M
it wl.)lz_. Ly ) [ a2 A1)
[ 13 FUSE
P r
I
LG oM it LOANER
1EHOS 15EHM TICHM Fid W&
L )
- & Bl & — — O] Sma
L VO HELAY 1 FUSE
Pra Hr Fr
L R
| —_ Y.
LOCHTED O W0
i1
SHULNEN
[
B GO PLE QU PR 44
FOCHOD T0CHIR TCHI ! FEY 1
W
- @ 1 @ O—
e
M T HELAY 1k FLISE e
FHas K Fa Fik4 & (L
[ ) e
I 11 o |
[OCITED T
Ac HOUR | _—
SHUBREN wiren 4]
L
i 3 /
LIGHT
T ﬁ 3

Afbryder for tamning
Se bem. #1

Temmesnegl M2

CR temning
Doseringsvalse

Bem.: #2

CR temning er
tidsforsinket ophold
saledes at temning kan
rense ud nar en fejl
opstar

Pafyldningssnegl|

Nederste
blaeserafbryder se bem.
#1

Nederste bleeser M5

Qverste blaeserafbryder
se bem.: #7?

Qverste blaeser

Timetaeller

Arbejdslys

Arbejdslysafbryder se
bem. #1



Tilleeg B

92.3 PLC Inputs CHO (To blzesere)

PLC 24 WOLT DC
> ECBER SUPPLY =
. > FFaM 2 HEAT €—
Effektforsyning i e G CH INFUTS
; £
. 12 ® ® o
Lem bagside oM
_ ]
I AEAA i CH
COOR
2 W o ) @
Nedre damp OT
5 LOWER BCH DI
VAPOR GT
G L
@vre damp OT T = ®
9215141
5 UPFER B CH Oz
WAPOR T
. e ®
qn f ar A7
@vre hus _ S et
> URFER 1 CH 03
HOUSG
2 ® g 38 = ®
@vre plenum _ ] 22.1415]
> upreR @ CHas
FLERUM
. . & -
Hgjre saijle T = ®
EER T
I S BIGHT B GH a5
COLLMA
7 == —®
Venstre sojle —_— B =
\ LEFT o EH 05
COILAH
& LT T ®
Kornudlgb - @00 |
EE———
GRAIN & CHOF
CISCHAREE
8 .
Qvre luftaforyder TR - ®
I URFER 4R & CH 48
SWITCH
19 18
B L 43 4
Nedre rarevaerk i ! !
I LOWER BCHo3
PADCLE
Flamme kommer fra " e —®
relee i gvre varmeenhed — 5 o
FLAME SENSE COMEE | prER GCH 40
Gvre flamme FRCMRELAY FUFPEIE sy
° . iz 11
Pafyldning w 1o -
_ ]
>
; LoAD UHLOAD LWR FAH PR Fa BEH A
Trz;mmng w g Ol
/ LE 1 L4
Nedre blaeser = ¥V apE 4pE TV apF 48 o aps  aps TV sl -
w2260 221 92 2105 22013

@vre blaeser /

Endepunkter placeret i

hjeelpeboks. Hvis der 1 TERMEIALE LOGATED M

; -] ALCLIARY B0 IF THERE ARE
ikke er nogen i HO AUKEIAHIES & JUMPER HEEI
hjeelpeenheder skal en () 10 BE HETALLED
krydstrad/ledningsbro

installeres
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| —— 2 bleesere
2 varmeenheder




Tilleg B

92.4 PLC Inputs CH1 (to bleesere)

FLC 24 WOLT DG

2 FAN & HEAT

FOWER ELFFLY
) / B e 1 CH INFUTS
Effektforsyning :
| R ®
Qvre bleeser 1 s
teendt \ SINGLE PHASE DAVERS GO
I UPPER SIGHAL COMES FROM 1CH 0
. E CA:MS, O 3FH IT COMEE
“2004” eendring ——P 2004 CHANGE FRHON e
- il
. 2 11 )
T 15 15
Stikben #11 \ EEE=TE
el el 0 FUSE 1 a2 1GH 01
Vo rela? - T HE FR 1M AMP  PIN#IZ
I/0 sikring
3 — 1 D - ——@
Pafyldnings-
sne I M2 ; LCAD 1 GH o2
{¢] AUGER M2
. R I Iy &
W26
10 gz VO RELAY VO FUSE 10 22 1 CH 03
Plb a2 K5 FE 44 AMP Fin 10
5 —@ i} i ® - = ®
Nedre hus — —— —— |
>
LOWER 1CH o4
HELS ke
g 16 E- 143 1 @
Qvre rgrevaerk
\\> LUFPER 1GH S
RACOLE
7 Tl 22 ®
Qvre
varmeenhed \\> URPER 1 CH 6
HEAT CHRa
i1
i T an &
52 18]
MAHLAL 1CH o7
CR2
2 1 )
1] = =
Nedre plenum \ S
\ LOWER 1CH 08
FLEMUR
i T 104 ®
Nedre statisk
uft o LOWER 1CH 9
” STATIC AR
11 i L3
P ®
Nedre flamme \ i IR b
. \ LOWER FLAKME SEMSE COMES 15H W
Flammeregis- FLAME FRCHM RELAY 1N
trering kommer / LCWER HEATER BX
1 ] 1
fra relee i nedre m/- =5 = ]
boks for
varmeenhed
LOWER 1SH 11
. — Fak 0
Nedre blaeser / 3
tilsluttet 2 THLLETT 147 ®
B2 25
Signal fra SIRGLE PHASE DRYERS

tarreanlaeg m.
én fase kommer
fra CR-M5. Ved
3 faser kommer
det fra M5.

CIGHAL COMES FROM
SRS, P 2PH [T COMES
FROAN RS
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Effektforsyning \%_>

Nedre
varmeenhed

Tillzeg B

92.5 PLC Inputs CH2 (to bleesere)

FLE 24 VOLT DC

2 varmeenheder

Lasdel

FOWER SUFFLY  HEG
2 FAN 2 HEAT
aoHmpUTs €——— 2blaesere
18 ] @7%
SO
2 GHan
~
[ - w
LOWER T
HEAT GR#
i}
1B 1 e 7y w
B2.1112]
2CHa2
Lpara 4-/
®
2CHa)
Spare
i
CH e
Spare
i
2 CH 98
Spare &
3 CH OB
Epane @
2 CHOT
Spane ®
2 CH OB
Spare @
2 CH 00
Spang ®
ZEH D
Spanz
ZCH 1
Spare @
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92.6 PLC Inputs CH3 (to bleesere)

PLC 24 WOLT O
> PCINER SUPPLY
Effektforsyning =
e s 2 FAf 2 HEAT
4 & n ATH BPUTS
- 0 ®
Nedre Com
bleeserdifferentiale > 3CH 00
Lowsr Fan Ditteramial PS5
a8
EL (= =,
. ' ®
Qvre
bleeserdifferentiale P o i
ED By LTd
4 - e )
ECH G2
5 &
. . — @
Hjeelpeanordning :
temmesneg| |
9 —  UHLOAD ALGER ALK ZCHE
Ma
i 4 { : j 0 @
Neerhedsafbryder for ERRTE:
venstre o LEFT KETER ROLL BOHC
doseringsvalse > PROMIMTY SWITSH
e =
J TR ®
Ea_arhgdsafl_)ryder Ifor > RIGHT METER ROLL ACHOS
gjre doseringsvaise PROEIMTY SWITCH
s
“ TR g .
Overvagnings- URNILCIAD ALGER ICHOE
neerhed tammesneg| > MCHITORING FROVIMITY
)
. 05 N 3 ) @
SZCHOT
1 [r— @
IZCHoa
T i
ICHea
Afbryder for 12 i
pafyldning
ICHIG
Afbryder for tamning
13
Nedre afbryder for ——m8 — 7] ®
bleeser [RLYi] LD Leswer Fan Upper Fan ASHIE
EWITCH SWITCH Emitzh Sanilch
Qvre afbryder for s i
blaeser 14 S e s 2P
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92.7 PLC Outputs CH10 (to blaesere)

89

2 BOARD J15

«—

_ 2 FAM 2 HEAT
2 bleesere » 10 ©H cartputs
2 varmeenh.
i 10.CH 00 / Manuel veelger
UFPER FAM Qvre blaeser
Afbrudt AC [M200ac) MAMUAL SEL SW
z\p EWITCHED &G (i— i (s =
82115 = . 22.2{10)
SOM 10.CH 01 // Mo_dem
WODEM (hvis anvendt)
[ 1 uzed)
®— ® —— ®
Afbrudt AC
oM 10CH 02 SWITCHED {x) TERM #2
AT R < Endepunkt #2
P
a - . L 7 R
205 92.9{4) Tidsindstillet
10CH 03 / temning
TIMED UNLOAD (tidsophold,
(off delay , set by user) indstillet af
: ™ & - =) g2.1(15) burger)
COM 10CH 04 Ir‘ PR ¢ % Stikben 1
Mag. From
+5, 415 < .
" Ds PIS ® ™ ® RE#R DOOR T\ Lem bagside
-2 1 INPUT CCHOD
10 CH 0% Fik 14
MANMLUTO
@ @ 14 INPLIT 1CH07 @
10.GH 06 it 3 | — Overophedning
gﬁ:gﬁ:ﬁ"pﬁﬂ L — Qvre fordamper
: ® ® 3 IMBLIT B2 ®
10.GH 07 Fitd 4 Overophedning
. I
i — gvre hus
g
® ® T En ® 1O tavle
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92.8 PLC Outputs CH11 (to blaesere)

2FAN 2 HEAT
11 CH OUTFUTS
COM 11 CHOD FIM & — Overophedning
gvre plenum
ez UPFEF PLEMLIM 4— ]
- I iam OVER TEMP ;
E +5, 418 - W ] - = @ Stikben 6
D s [k ] =l NPT DSHOE /
TEHM PIN & Overophedning
LEFT o RIGHT GAAIN
venstre eller
. @ @® CL OVERIICNE < @ hgjre kornsgjle
G MPUTS COHS & DOHDE
11 GH 02 [ Fejl VQ
WMETER RCILL P doseringsvalse
FALULTno i PINT €
‘ @® o @® ®
INFUTS 30H0A & J0HIS
S S Udlgbsrende
«— |
® ® HSCHARGE CHUTE ®
3
2 MPUT OCHOT
Qvre 5 sek.
COM 11 CHO4 | e | luftfejl
Mg From UPFER <
Bi- ;‘é 5§ SEC MR FALLT
£
@ a3 @ @ n INFUIT D2HGS @ . .
> 45 min. kornfejl
11 GH 08 M
45 MIMUTE &
GRAIN FALILT
12 @vre 45 sek.
o . | varmeenheds-
11CH D% N 12 fejl?
45SECHTRFLT 47|
. @® @& ®
INFUT B3HI0
Motor O/L
11 oHOT FIM & -
MOTOR ~ 4—T |
oL
i @ @ = ® /O tavle
IRE=UT DEHI \__//
o BOARD
J15
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92.9 PLC Outputs CH12 (to blaesere)

2 FAM 2 HEAT
2 bleesere P 1 CHOUTPUTS
2 varmeenh. Veelger for
O 12CHoI LOAD SELECTOR / pafyldning
Afbrudt AC \ W
VAL
2 SWITCHED AC @— Ll ) - = - / Endepunkt 2
LERTEN ' R Farste
[ 1IZCHEM 1s1 ALK i -
Isk AL LOAD - Loan @ S h!algeanord
Seb firecne muger arlog) mnfgldor_
e bem. O_. paryldning
nedenfor \ o ® ® B (heeld snegl
B4 IO bW eller ben)
SOM 12iHD2 2red ALK
20wl ALK, LOAD LOAD
i deday gl by user] \ And
nden
4 o ] ] T L —— hjselpeanord-
560 noke batow ning for
12EHD3 SPARRE pafyldning
(tidsforsinket
ophold indstillet
3 ® ® ® af bruger)
£E0A 1z EH o4 W Stikben 15
LPFER
Mag. From g <
e aF senseE <
45,215 D¢ P Qvre luftreg.
€
® L ® ® b NPT GCHOs ®
1ZCHOS PIN 16 I Qvre
UPPER | flammereg.
FLinE SENsE € 9
r ® ® - ®
WPUT 3CH10
12 CH 05 ] Nedre afbryder
LOWER FADDLE LT forroreveerk
SWITGH
2 ® ® g NPUT OGHE ®
Bem.: 12 CH 07 PIN 10 Q@vre afbryder
For LIPPER PADDLE “— for rarevaerk
hjeelpeforbindel SWITCH
se 12HCO1 og g ® ® 1 INPUT SCHDS ®

12HCO02 ; l\_/
henvises til HOTE

tillaeg i Far ALK, wiring 120H00 WOBORRD A& 1/O tavle
betjeningsvejl. el 12CHO2 reler 1o J15

for tarreanleeg Diryar Manual Appandie
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92.10 PLC Outputs CH13 (to blaesere)

2 bleesere

2 varmeenh.

AUdtAC —

an

2 FAM 2 HEAT
13 CH QUTPUTS
fealt] 13 Gk 03
LOWER <
FAM SELECTOR KAMN.
T20VAL
SWITCHED AC () = - - = w e
82118
GOM 13 GH (PNE ¢ \
LCAWER
e, Frit FLAME SENSE ~ €—— |
B +18 —
Lo P15 ® = ® ® 5E INRUT 40HAD ®
Lewll] 13 CHO2 PIM 3
LOWER <
Meg. From VAPCH ONVER TEMP
il @ 83 @ @ 55 T 1 @
Do PSS MFUT OCHD
13 CH O3 < FiE
LOWER
HCUSNG OVER TEMP
® ® & RPUT 1CHIS ®
oM 13 CH g Py +——
LOWER <4
Meg. From PLEMUK CVER TEMP
5 +15 ; B
Ell; T—"‘:: @ e @ @ o PFUT 1C2HDE @
13 CHOS o PR &
LEWER <
HEEC AIR FALULT
® ® i INPUT 4CHS ®
13 CH O PIN ¥ _
LOWER
45 BED FLAME FAULT
¢ s . |
13 CH o7 | Pird 4
LCWER
AR SENSE
i NPUT 1GH0S
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\i//

MY ROARD A

Nedre manuel
veelger for
bleeser
Stikben 5
Nedre
flammereg.

Nedre
overophedn.
fordamper

Nedre overoph.
hus

Nedre overoph.

plenum

Nedre 5. sek.
luftfejl

Nedre 45 sek.

flammefejl

Nedre luftreg.

1/0 tavle
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92.11 Kontakter kontrolrelze (to blasere)

2 blaesere 2
varmerelzaeer og
kontrolkontakter

R

Fra PLC —> FRoid FLE BWITCHED
1z AC CRY
Afbrudt >
—
. a 2
Fejl kontrolleret \SMSJT?
130 CONTAC] TR
E:-ETOF O TR FAaLLT
COMTROLLED
+ —i= +
a1
Fra afbryder for
temning
_ Geow ¥ mauc
1 ROLLCRS
Doseringsvalse et
pic) C H
o
CONTECT
N CRS
FROMLY ¢ T
3
ZOvAL CONTACT
O CRE
FROM 12—
e i) FLEE Fa
TS o
230 WAL
& &
ECR BOARD
Li LE

2 FAN 2 HEAT RELAYS and

COMTROL CONTACTS
d
o
FROH COMPY b Fraim SRAE LPFER
COMAIAR Rz ar MG HEAT JFa
SNITCH
] U 13 O F
421161 gz 19|
COMTACT CONTARCT TO PLE
O CR2 +34D O CR3 1CHIS
WA
+VE 5CF HEF via | i F i F:
Thanirrwnl ¥ g 11 7 + rme L Frr *
B2 1208 50 HE
CONTECT CONTECT
O CR? oM G
COMP
+VE SR AEF Sk
Wi Prooassss ey |—|:| :: SWITCHED &2
LAk ]
CONTACT FUSE F3
OMCR2 AP
WA
Meg From i
+5, 450 FEY g 1 r
HERE
COTACT
Lel L o] T UPPER
COMP HEATER BOX
Mg Feom
+5, 41502 RE Y
201200
COMPMAN T3 FLE
BTG SKIMAL CHOT
. L]
t |} "
92 MY

NOTE
WHEHN CR2 5 ENERGIZED of W&
THE CHYER 1= N WAaNLaL

e
1 2
b= Ty H]
CONTACT TOPLC
+24 VD M CFR 23m
. I "
" THRLEETT] v
B2 E3|
CONTACT
O CFRG
'ﬂ—El SWITCHED A2
n3
FUEE Fid =
=y &5

-

T LOWER
HEATER BN
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@vre varme

e Afbrudt AC

Sikring

Til gvre boks for
varmeenhed

Bem.: Nar CR2 er
aktiveret er
torreanleeg i
manuel

Afbrudt AC

Sikring

Til nedre boks for
varmeenhed



SCR drev for
doseringsvalse-
motor

Tilleg B

92.12 SCR forbindelseskort (to blasere)

>

B

SR DRIVE FOR
METERMG ROLL
WOTOR

Til drivmotor for doseringsvalse
T3 NETER ACLL /

2
FLEE 5 o DRIVEMITOR
A Famps | e THRVLIAS
@ ro—
<
FUSE Fa METER <
u 3 ANPS ROLL GRS
& T it
POWER FRO
METER CFS 230 WA
- RCOLL GRS
= {}
Fa /
F-, F+, and 11 Fave re
@_ eonnestions and they an: ral WOTE
. WHEH CRE 15 EMNERGZ)
THE ORYER 15 I MAaRLIAL
BN ALITD oo
i Rz COMMIN
[
o 4 =@
TElERT
BABK  ALTO
ool rRa
'
@ i
AENUE T i K
RSN 7 ALITO [TTATELTH
3 i SFEED pat
@ = - ¥ e
azmeR 1l A/M
Rezminr
WA AT Procezzor
12 ChR2 Board
#12 N3 e
{FF——{ rennacton and ¢ — 0
i3 nok uzed 1 e
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Sikring

Doseringsvalse

Effekt fra

F-, F+ og ? har ingen
forbindelser og anvendes ikke

Bem.: Nar CR2 er aktiveret er
tarreanlaeg i manuel

Manuel hastighed

Processorkort

+12 har ingen forbindelse og
anvendes ikke
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92.13 Kontrolforbindelse 3PH (to bleesere)

Lynbeskytter for
b e s / startanordning
CBZ (L4
h h s, | LLFS
1 D — Kf)ntakt.or for
STARTER < Loan pafyldning
PORTECTAN B2 ekl B ]
LOAD ALGER
2 1 . " TE j@_ ey / Motor for
pafyldningssnegl|
onz Mz
n
3 i I .
Hjeelpekontakt
AURILIATLY CORTRCT G tilsluttet
-] hi2 &
" DL | ey T PLE FUT 1O / Til PLC indlaesning
244
e ]
s - Lo i =
STAATEA LRLGAD
PORTECTOH m T AL TN wa
. ~ I L aF ':".'G"'DWT
] 5 MIEERIETERN_Motor for
temmesneg|
cEa 5=}
™
T 2 i
ALKILIARY COMTACT G
Bs L] a2
n I s e i T
£2.8y8)
BUKILIAAY CONTACT
i4 M3 i
DRY CONTHGT FOR THE Tar kontakt til
g — I—l . .
ALY LA hjeelpeanordning for
temning
cns
o N 1 = Fer Db
Wiire] e <
STARTER b -
;&:‘.‘RTEGTI:I* i ¥18 & 81T
. . 5 1Y LOWIR e For stjernetrekantfor-
WOTOR \ ) ;
bindelse se tegning
(o L]
i i Nedre blaesermotor
13
ALMILARY CORTAST O
im M= 1oy
e ATANDE ] | TG FLG HPUT 1SH1 B4 3
[
n E - Fof Ll
L) arring sae
e
STARTER e :lei"
PORTECTCH [ ] LPAER Fily
i T i Ly
(i1
17 i
(11 ME 48
» ye— TOPLE IWFLIT 4 CHO0, B2 803

95



Effektlys

Klemliste | boks —— | I P

for varmeenhed

Har ? volt nar
lys i boks for

Iys | boks for er\ : 0
HAS T WAL T M HEN THE HEATER POWER Ui s 08
teendt

i T ] O FLAVE
Til flammereg ) P e
3 1——|] r[l
J SPANK
et ] '
n @ w ®
<
7 = ]
ok 4— |
SOLEROT
% n f—
FLAE  ———]
HELAY LI
= F
o L]
Relze for an - -
udluftning \
_I"_:.I_Illil HE&¥
?\ & | [
1 - | i D_
== *
1w ¥
3
TIVE L VAR '
SN L RO
L] a1 iy 2
2 w2 LT "NARTIH
Bem.: P& ;ﬁ. HGH LM <
tgrreanlaeg med ol T
Rl
naturgas +: S
anvendes :n-luiu
starstemal for .EEL.I':H"IML e HIGH LIWIT <
damp og WAPDE; HIGHLILIT AHETHE LA G
1= BOLEMCID [0 bOT SET LBED 1 = CHI
flydende LT} ]
soleonide ikke ik
<
HELAY <
TOPLG
an 1F # HAD
- FERTERT

Tilleeg B

92.14 Styre- og fejlenheder for ovre varmeenhed (to bleesere)

a

BONER
— Ll

Y

Tamarid sl i by S
r

LARP 2

~[
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LFFER FEATER
CCHTROLE

Styreenheder for gvre varmeenhed

Lampe

Gnist

Flydende soleonide

Dampsoleonide

Flammerelee

Tidsindstillet damp soleonide

Sterstemal damp

Starstemal hus

Flammerelae
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92.15 Styre- og fejlenheder for varmeenhed (to bleesere)

Effektlys

v

PONER
LT

LaE 2
o . =—0 ot
Klemliste i boks fil] —~
IR Tmrreee shig s hasla e
for varmeenhed ——————»
T
3 ITI !
Har ? volt nar %
lys | boks for > [
varmeenhed er G TR0 WILTS WHEN TRE HERTER POWER UGHT 1500 n o4
teendt i
. . 10 FLAME X i
Til flammereg. > RERRE T e
. — 100
‘J BRARH
d AFMR <+—
e SR g e—
Lign
solenonr -
T i, )
«—F
WAFOR
ELENGID
B ] r B
FLAME
mavens &—
a n
I ot E
10
PURGE RELAY
Relze for > T o4 O
udluftning ts 7 I
= E
13 | = -
«—F
I TAENHE
s WEE T
1 —Ny—
A3 WA WARTIH
s HkHLM +—
SE WIITE
& g TOFLD
14 BT [ o u:'ll:r\"
Bem.: Pa BHOTI ey FE
” O WATUTEAL GAS DNYENS THE HIAES s <
tﬂrreanlaeg med WAPCE FIGH LIRIT ARG THE LGHAL HEGHLIHT
naturgas ¥ P [ECORNGID LN HETIRED, , TOFLD
anvendes e by
storstemal for e
damp og FELAY —
flydende 1A T TOFLT
L . T HE
soleonide ikke RN
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LCANER HEATER
CONTROL

f

Styreenheder for nedre varmeenhed

Lampe

Gnist

Flydende soleonide

Damp soleonide

Flammerelae

Tidsindstillet dampsoleonide
Starstemal damp se bem.
Starstemal hus

Flammerelae



Tilleeg C

Tilleeg C — Information om bushel pr. time (Majs)

Information om ca. bushel pr. time for hver modul
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Tallene i diagrammet ovenfor er kun omtrentlige!
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Tilleeg D

Tilleeg D — Checkliste for opstart af toerringsanleeg
Folgende handlinger er minimumskrav for opstart af torringsanlaegget med et godt resultat

Advarsel Snegle, bleesere og varmeenheder starter uden forudgaende
advarsel pd de afsatte tidspunkter. Udvis venligst forsigtighed
rundt om terringsanlaegget.

1.

Kontinuerligt gennemlob

Indledende tarring

Genstart & stabilisering

Abn elforsyningsskabet og kontroller at alle interne afbrydere
er slaet til. Luk daren til el-forsyningsskabet, luk riglen og stil
hovedafbryder pa “ON”.

Treek nedstopkontakten pa el-forsyningsskabet ud. Den bar
lyse rgd.

Pa kontaktskabets frontpanel drejes styrekontakt til systemet
pa “COMPUTER” position. Drej alle andre knapper pa
frontpanelet pa "AUTO".

Displayet ber vise “SYSTEM READY” (system klar). Alle fejl
skal rettes for tarringsanlaegget kan starte. Tryk pa “START”
hvis der ikke foreligger nogen fejl.

Displayet viser valgmuligheder for kontinuerligt gennemlgb
“1”, automatisk portion “2”, eller kornoverfarsel “3”. Tryk pa
“RESET” (nulstil) for at afbryde opstart af tarringsanlaegget.

Operatgren skal veelge indledende terring, genstart &
stabilisering, eller genstart.

Dato/tid, indstilling af indgaende fugtindhold, udgaende
fugtindhold, maksimal valsehastighed, minimum
valsehastighed skal accepters eller eendres.

Der kraeves en plenumtemperatur pa 160°F for indledende
torring.

Det ANBEFALES | HQJESTE GRAD at operataren er ved
torringsanleegget for at bekraefte kornets ngjagtige
fugtindhold nar prgvetagning startes og justere hvis
nedvendigt.

Hvis en justering af sensoren for udgaende fugtindhold eller
af temperaturkalibrering er nagdvendig medens
torringsanleegget foretager prgveudtagning, tryk pa “SET”
(indstil) og vaelg OUTPUT MOIST (udgéende fugtindhold) for
at eendre fugtindhold eller TEMP CAL ADJUST (justering af
temperaturkalibrering) for at eendre temperaturen. Nar
justering af kalibrering er indtastet, vil tarringsanleegget atter
begynde med prgveudtagning af fugtindhold. Lad
tarringsanleegget stabilisere i 30 minutter for gentagelse af
denne procedure.

Dato/tid, indstilling af indgaende fugtindhold, indstilling af
udgédende fugtindhold, maksimal valsehastighed og
minimum valsehastighed skal accepteres eller aendres.

Plenumtemperaturer og hastighed for doseringsvalse skal
accepteres eller aendres.

Torringsanlaegget gennemfarer en stabilisering. Dette valg
anbefales hvis tarringsanlaegget har veeret slukket i mere
end tre (3) timer og kornet i tarringsanlaegget er delvist tart.
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Genstart

Automatisk portion

Kornoverforsel

Hvis tarringsanlaegget har veeret slukket i mindre end tre (3)
timer anbefales dette valg.

Hvis tarringsanlaegget er slukket i mere end tre (3) timer, kan
operatgren veelge at anvende stabilisering eller fraveelge
dette valg.

Hvis brugeren har funktionen “valg af temperatur’ skal
brugeren vaelge om tarringsanlaegget skal kare med indstillet
tid eller indstillet temperatur.

Hvis funktionen "tid” vaelges skal brugeren bestemme tiderne
for opvarmning og afkaling af kornet.

Hvis funktionen "temperatur” er til radighed og veelges, skal
brugeren bestemme temperaturen for opvarmning og tid for
afkeling af kornet.

Nar torringsanlagget temmer kornet ud, vil
doseringsvalserne kere med maksimal indstilling for
doseringsvalser bestemt af operatgren.

Torringsanlaeggets operatar skal bestemme den maksimale
hastighed for doseringsvalserne ved dette valg.

Overskrid ikke tommesystemets funktionsduelighed.
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